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Nazwa kwalifikacji: Organizacja i nadzorowanie produkeji wyrobéw mleczarskich
Oznaczenie kwalifikacji: T.17
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego™

Miejsce na naklejke z numerem

Wypelnia zdajacy PESEL i 7z kodem osrodka

T.17-01-16.01
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2016
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukeja dla zdajacego

1.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejk¢ z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejk¢ z numerem PESEL oraz wpisz:

- swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,

-~ numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 6 stron i nie zawiera blgdow. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zglo$ przez podniesienie r¢ki przewodniczacemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj si¢ z trescia zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespolu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczefistwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

Po uzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ salg/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

Korzystajac z zamieszczonej instrukceji technologicznej produkcji masta oraz zakladowej normy, sporzadz
dokumentacj¢ produkcji zwigzana z wyprodukowaniem 3 ton masta ekstra, na ktorg sktadaja sig:

1. wykaz ilo§ciowy surowcow, dodatkow i materiatow pomocniczych,

2. schemat blokowy produkcji masta ekstra z uwzglednieniem parametrow technologicznych,

3. wykaz maszyn, urzadzen i sprz¢tu niezb¢dnych do produkcji masta ekstra metoda ciagta,

4. analiza zagrozen na wybranych etapach procesu technologicznego.
Formularze potrzebne do wykonania zadania znajdziesz w arkuszu egzaminacyjnym.

Instrukcja technologiczna produkeji masla ekstra metoda ciagla
Surowcem do produkcji masta jest $mietanka o zawartosci thuszczu 40% i kwasowosci 6,0-8,0°SH

w plazmie.

Po odwirowaniu $mietanka jest kierowana przez ozi¢biacz ptytowy do tanku magazynowego, w ktorym jest
przechowywana do czasu obrobki cieplnej w temperaturze nie wyzszej niz 6°C.

Smietanka zgromadzona w iloéci zapewniajacej ciagly proces obrobki cieplnej jest przetlaczana do
zbiornika regulacyjnego zestawu do obrobki cieplnej. W agregacie plytowym $mietanka poddawana jest
pasteryzacji w temp. 92-95°C przez ok. 40 sekund. Nast¢pnie smietanka jest kierowana do
odgazowywacza, gdzie w warunkach obnizonego cisnienia (60-70 kPa) nast¢puje usunig¢cie z niej lotnych
substancji o nieprzyjemnym zapachu.

W sekcji chlodzenia $mietanka jest chlodzona do temperatury 12-15°C. Schlodzong $mietanke nalezy
przettoczy¢ do tanku fermentacyjnego w sposob wykluczajgcy jej pienienie.

Po napehieniu tanku fermentacyjnego nalezy przeprowadzi¢ proces dojrzewania fizycznego
w temperaturze 12-15 °C w czasie 8 godzin.

Na 1| godzing przed rozpoczgciem zmaslania $mietanke nalezy ozigbi¢ do temperatury 7-11°C, dodaé
szczepionki maslarskie i calo$¢ dokladnie wymiesza¢. Nastgpnie uruchomi¢ pompg¢ srubowg oraz agregat
zmaslajacy i przeprowadzi¢ proces zmaslania.

W poczatkowej fazie procesu zmaslania nalezy, na podstawie pomiaru zawartosci wody w masle oraz
wynikéw papierkow wskaznikowych do badania dyspersji wody, wyregulowa¢ parametry pracy:
wydajnos¢ pompy srubowej podajacej $Smietanke do agregatu zmaslajgcego, predkosé obrotowa zbijaka
zmaslacza oraz pr¢dkos$¢ obrotowa slimakow wygniataczy w taki sposob, aby uzyska¢ zawartos¢ wody
w masle na poziomie 15,8 — 15,9 %.

Koncowg zawarto§¢ wody w masle regulowa¢ za pomocg pompy dozujacej wode normalizujgca na
podstawie regularnych pomiaréw za pomoca wagosuszarki.

(Maslanke z agregatu zmaslajacego skierowaé poprzez ozigbhiacz plytowy do tanku magazynowego celem
wykorzystania do produkceji maslanki w proszku).

Maslo z agregatu zmaslajacego kierowa¢ za pomoca rozdzielacza do agregatu formujaco — pakujacego
i w razie potrzeby do woézka ze stali kwasoodpornej. Masto jest formowane w kostki o masie 250 g,
zawijane w foli¢ aluminiowa laminowang pergaminem, a nast¢pnie recznie pakowane w kartony po 20 kg.
Kartony z mastem uktadac na paletach z tworzywa sztucznego. Palety z zapakowanym w kartony mastem
bezzwlocznie przetransportowac za pomoca recznego wozka — paleciaka do magazynu wyrobu gotowego
i magazynowac do czasu dystrybucji w temperaturze 0-4°C.
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Zakladowa norma zuzycia surowcow, dodatkow i materialow pomocniczych na 1 ton¢ masla ekstra

L.p. Surowce, dodatki, materialy pomocnicze Jednostka llos¢
1. |Smietanka 40% kg 2100
2. |Barwnik cm? 150
3. Szczepionka maslarska opakowanie 2
4, Folia aluminiowa kg 14,6
5. Kartony szt. 50

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlegac beda 4 rezultaty:
— Wykaz ilosciowy surowcow, dodatkow i materiatébw pomocniczych,
— Schemat blokowy produkcji masta ekstra z uwzglgdnieniem parametrow technologicznych,
— Wykaz maszyn, urzgdzen i sprz¢tu niezb¢dnych do produkceji masta ekstra metoda ciggla,

— Analiza zagrozen w wybranych etapach procesu technologicznego.
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Wykaz ilosciowy surowcow, dodatkow i materialow pomocniczych

L.p. Surowce, dodatki i materialy pomocnicze Jednostka llosé
Wykaz maszyn, urzadzen i sprzetu niezbednych do produkeji masla ekstra metoda ciggla
L.p. Maszyny, urzadzeniai sprzet
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Schemat blokowy produkcji masla ekstra z uwzglednieniem parametrow technologicznych
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