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Numer zadania: (1
Kodarkusza:  T.17-01-16.01
Lp. Elementy podlegajgce ocenie/kryteria oceny
{dopuszcza sie inne poprawne merytorycznie sformufowania)
R.1 Rezultat 1: Wykaz ilosciowy surowcow, dodatkow i materialow pomocniczych
w wykazie sg uwzglednione:
R.1.1  [Smietanka 40%: 6300 kg
R.1.2  |Barwnik: 450 cm?
R.1.3  |Folia aluminiowa: 43,8 kg
R.1.4 [Kartony:150 sztuk
R.1.5 Szczepionka maslarska: 6 opakowan
Rezultat 2: Schemat blokowy produkcji masta ekstra z uwzglednieniem parametrow
R.2 technologicznych
Schemat obgjmuje:
R.2.1  |Przechowywanie $mistanki — temperatura 6°C.
R22 Pasteryzacja $mietanki, lub pasteryzacja i przetrzymanie lub technologicznie réwnowazne —
o temperatura 92-95°C, czas 40 sekund.
R.2.3 Odgazowanie — cisnienie 60-70 kPa.
R.2.4 Chiodzenie smietanki — temperatura 12-15°C.
R.2.5 |Dojrzewanie fizyczne smietanki lub dojrzewanie — temperatura 12-15°C, czas 8 godzin.
R.2.6 Chtodzenie — temperatura 7-11°C i dodatek szczepionki lub dojrzewanie biologiczne.
R.2.7 Zmaslanie lub zmaslanie i wygniatanie, lub zmaslanie, wygniatanie
R.2.8  |Regulacja zawartosci wody.
R.2.9 |Formowanie i pakowanie.
R.2.10 |Magazynowanie —temperatura 0-4°C.
R.3 Rezultat 3: Wykaz maszyn, urzadzen i sprzetu niezbednych do produkcji masta ekstra
) metoda ciagla
W wykazie sg uwzglednione:
R.3.1 Tank magazynowy.
R3.2 Z}aslaw d'cn cieplnej cbrébki smietanki lub ptytowy wymiennik ciepta lub pasteryzator lub technicznie
Jréwnowazne.
R.3.3 Odgazowywacz lub zestaw do odgazowania smietanki.
R.3.4  |Tank fermentacyjny.
R.3.5 |Pompa $rubowa.
R.3.6 ]Agregal zmaslajacy lub urzadzenie zmaslajace, lub technicznie rownowazne.
R.3.7 |Pompa dozujaca wode normalizujaca.
R.3.8  [Wagosuszarka.
R.3.9 [Rozdzielacz.
R.3.10 |Agregat formujaco pakujacy.
R.4 Rezultat 4: Analiza zagrozen w wybranych etapach procesu technologicznego
Analiza uwzglednia etapy i zagrozenia:
R4.1 Pasteryzacja smietanki. Przezycie drobnoustrojow chorobotworczych — nieskuteczna pasteryzacja: M
o oraz pomiar temperatury pasteryzacii.
R42 Pasteryzacja smietanki. Pozostatosci srodkéw myjacych i dezynfekujgcych— nieskuteczne plukanie:
c CH oraz instrukcja mycia zestawu do obrdbki smietanki.
R4.3 Dojrzewanie fizyczne smietanki. Rozwé] niepozadane] mikroflory w tanku fermentacyjnym —
C nieskuteczne mycie i dezynfekcja: M oraz instrukcja mycia tanku fermentacyjnego.
R4.4 Dojrzewanie fizyczne smietanki. Pozostatosci srodkéw myjacych i dezynfekujacych: CH oraz
- instrukeja mycia tanku fermentacyjnego.
R4.5 Zmaslanie. Rozwdj niepozadanej mikroflory w agregacie zmaslajacym - nieskuteczne mycie: M oraz
C instrukcja mycia agregatu zmaslajacego.
R4.6 |Regulacja zawarosci wody. Zanieczyszczenie masta mikroflorg z wody normalizujacej - brak badan
- wody: M oraz plan badania wody w zaktadzie.
R4.7 JFormowanie i pakowanie w opakowania jednostkowe. Rozwdj niepozadanej mikroflory na agregacie
o formujaco-pakujacym — nieskuteczne mycie: M oraz instrukcja mycia agregatu formujgco-pakujacego.
Formowanie i pakowanie w opakowania jednostkowe. Rozwo] niepozadanej mikroflory na agregacie
R.4.8 formujaco-pakujacym — zanieczyszczone powietrze: M oraz instrukcja utrzymania czystosci w
mastowni lub kontrola stanu (czystosci) powietrza w mastowni, lub réwnowazne.
Formowanie i pakowanie w opakowania jednostkowe. Rozwé] niepozadanej mikroflory na agregacie
R.4.9 formujgco pakujacym — nighigieniczne zachowanie pracownika: M oraz instrukcja higieniczna lub
szkolenie higieniczne pracownika.
Formowanie i pakowanie w opakowania jednostkowe. Zanieczyszczenia fizyczne — obecnosc folii
R.4.10 |aluminiowej w masle: F oraz instrukcja higieniczna lub instrukcja obstugi agregatu formujaco-

akujacego lub instrukcja pakowania masta, lub réwnowazne.




