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@ CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
9 KOMISJA Rok 2014

g EGZAMINACYJNA KRYTERIA OCENIANIA
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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa wyrobéw zlotniczych i jubilerskich
Oznaczenie arkusza: S.01-01-14.08

Oznaczenie kwalifikacji: S.01

Numer zadania: 01

Wypetnia egzaminator

Kod egzaminatora| | | | | | ‘ Numer PESEL zdajgcego*

Numer
stanowiska

Dataegzaminu| | | | | | | ‘ ‘

Dzienr Miesigc Rok

Zmiana I:l

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamo$é
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Num
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Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jeZeli
nie spetnit

Rezultat 1: Obliczona masa miedzi i stopu srebra

1

Masa miedzi potrzebna do otrzymania stopu srebra proby 0,830: zapisana w Tabeli 1. — 2,03 g (jezeli zdajacy otrzymat 10,00 g
srebra)

2

Masa stopu srebra proby 0,830: zapisana w Tabeli 2. — 12,03 g (jezeli zdajacy otrzymat 10,00 g srebra)

Rezultat 2: Obraczka srebrna

Rozmiar obraczki: uzyskano rozmiar 21

Masa obraczki: uzyskano 6,30 g (tolerancja + 0,10 g)

Szerokos¢ obraczki: uzyskano 6,5 mm (tolerancja wymiaru + 0,05 mm)

Grubos¢ obraczki : uzyskano jednakowa grubosc¢ na calym obwodzie

Nie sg widoczne rysy na powierzchniach obraczki

S| |||~

Slady zwiazane z procesem lutowania nie sa widoczne na powierzchniach obraczki

Rezultat 3: Rozliczenie stopu srebra — wpis do Tabeli 2.

1

Ubytek zuzytego materiatu jest liczony od masy gotowej obraczki

2

Masa stopu srebra do zwrotu (zwazona) > Masa stopu srebra do zwrotu (obliczona)
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Przebieg 1: Przebieg wykonania obraczki srebrnej

1 | Zdajacy uzywat narzedzi i sprzgtu zgodnie z ich przeznaczeniem

2 |Zdajacy odlat stopione sktadniki stopu we wlewaku na kwadrat

3 |Zdajgcy walcowat obie przekatne kwadratu odlanego materiatu w tym samym kanale walcarki

4 | Zdajgcy wyzarzyt materiat po walcowaniu

5 |Podczas topienia i odlewania sktadnikow stopu zdajgcy mial zatozone okulary z ciemnymi szktami

6 | Po wykonaniu lutowania obraczki zdajacy zgasit palnik

7 |Podczas polerowania obraczki zdajgcy miat zapigte rekawy i ubranie

8 |Podczas polerowania obraczki zdajacy miat zatozone okulary ochronne oraz maskg przeciwpylowa

9 |Po zakonczeniu pracy zdajacy uporzadkowat stanowisko oraz oczyscit narzedzia i sprzet
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imig i nazwisko data i czytelny podpis
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