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Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego™

Miejsce na naklejk¢ z numerem

Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem o$rodka

M.43-01-18.06
Czas trwania egzaminu: 120 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
_ Rok 2018
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejk¢ z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,

— numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 20 stron i nie zawiera btedow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgtos przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu,

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespohlu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

Po uzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ salg/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

Zaplanuj naprawe ukltadu rozrzadu silnika wysokopreznego Perkins AD3.152 polegajaca na wymianie
zuzytego watka rozrzadu, wszystkich kol napedu rozrzadu oraz uszczelnien i uszczelek pokrywy i obudowy
kot zgbatych napedu rozrzadu. Czynnosci naprawcze beda przeprowadzane na silniku wymontowanym
z pojazdu. Silnik jest ustawiony na odpowiednio przygotowanym specjalnym stanowisku, umozliwiajagcym
przeprowadzenie proby pracy silnika po jego naprawie.

Na podstawie dokumentacji znajdujacej si¢ w arkuszu sporzadz wykaz czynno$ci demontazowych pokrywy
obudowy kot zebatych napedu rozrzadu. Przygotuj zamowienie na czesci zamienne z wykazem kosztow.
Opracuj kart¢ kontrolng parametrow technicznych pracy uktadu rozrzadu silnika. Sporzadz wykaz czynnosci
przy ustawieniu rozrzadu w silniku oraz zestawienie przyrzadow demontazowo—montazowych i kontrolnych,
stosowanych przy naprawie ukladu rozrzadu obejmujacej nie tylko wymiane watka i kot napedowych lecz
takze wymiane sprezyn i prowadnic zaworowych oraz naprawe gniazd zaworowych silnika.

Wszystkie formularze do wypelnienia znajduja si¢ w arkuszu egzaminacyjnym.
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Instrukeja warsztatowa silnikéw wysokopreznych Perkins AD3.152

Obudowa rozrzadu i naped

Wal rozrzadu jest usytuowany w gornej czesci bloku z prawej strony cylindréw. Wal rozrzadu jest napedzany
od przedniego konca watu korbowego za posrednictwem kot zebatych, napedzajgcych jednoczesnie pompe
wtryskowg. Kota zgbate napedu rozrzadu sg ostoniete przez odlewang pokrywe obudowy rozrzadu.

Odmontowanie pokrywy obudowy rozrzadu

Odmontowac ostone sprezarki.

Poluzowac sruby mocujace napinacz paska klinowego.

Zdjac pasek klinowy.

Poluzowac zaciski przewodow zamocowanych do pompy wody i odmontowaé pompe wody.
Odkrecic¢ srube przymocowujaca koto pasowe na wale korbowym.

Sciggnaé koto pasowe z watu korbowego.

Odmontowac¢ rurke odpowietrznika silnika.

Odmontowa¢ napinacz paska klinowego.

Wykreci¢ $sruby mocujace pokrywe obudowy rozrzadu.
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Zdjac pokrywe obudowy rozrzadu.

Wymiana pierscienia uszczelniajacego walu korbowego w obudowie rozrzadu

1. Ostroznie wyciagnaé¢ pierscien z pokrywy obudowy rozrzadu, stosujac do tego celu odpowiednie
oprawki.

2. W pokrywie obudowy rozrzadu umiescié¢ nowy pierScien, skierowany warga uszczelniajaca w kierunku
wnetrza pokrywy.

3. Jezeli zewnetrzng powierzchni¢ pierScienia stanowi metalowe obrzeze, nalezy je posmarowac
odpowiednia masa uszczelniajaca przed wecisnigciem w otwor w pokrywie kot zebatych napedu
rozrzadu.

4. Nowy pierscien nalezy wcisngé¢ na wtasciwe miejsce, uzywajac do tego celu odpowiedniej oprawki oraz
przyrzadu do wymiany pierscienia uszczelniajgcego walu korbowego CM MI12, zapewniajacego
prostopadte zamontowanie pierscienia do otworu w pokrywie.

Kola z¢bate napedu rozrzadu

Kota zgbate walu rozrzadu i pompy wtryskowej sa napedzane przez kolo zgbate, osadzone na wale
korbowym za posrednictwem kota zegbatego posredniego. Wszystkie cztery kola zgbate sa odpowiednio
oznakowane w celu utatwienia montazu rozrzadu w taki sposéb, ze oznakowania znajduja si¢ naprzeciw
siebie, gdy tlok nr 1 znajduje si¢ w GMP podczas suwu sprezania. Nalezy przy tym zwroci¢ uwage, ze te
oznaczenia nie beda sie spotykaé przy kazdym obrocie watu korbowego.

Gdy zachodzi potrzeba wymiany kot zgbatych napedu rozrzadu, przy zaktadaniu nowych kot minimalny luz
miedzyzebny wynosi 0,08 mm (patrz rys. 1).

Uwaga:
Podczas zuzycia si¢ Kktoregokolwiek z kol zebatych napedu rozrzadu nalezy dokona¢ wymiany
kompletu wszystkich czterech kél, bez wzgledu na stopien zuzycia pozostalych.

Luz miedzyz¢bny miedzy kotem zgbatym, osadzonym na wale korbowym, i kolem posrednim napedu pompy
oleju powinien wynosi¢ od 0,19 do 0,32 mm (patrz rys. 2).
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/e ¢ Rys.2. Sprawdzanie lulz;'lﬁiqdzyngnego
Rys. 1 Sprawdzanie luzu miedzyzebnego pomiedzy kolem zebatym na wale korbowym i
kil z¢batych napgdu rozrzadu kolem zebatym posrednim napedu pompy oleju

Odmontowanie kola posredniego i osi (piasty)
1. Obroéci¢ wat korbowy tak, aby oznakowania shuzace do ustawiania rozrzadu znalazty si¢ naprzeciw
siebie.
2. Odgia¢ podkladke zabezpieczajaca Sruby mocujace kolo zgbate posrednie, wyjac Srube, podkladke
zabezpieczajaca i plytke przytrzymujacg koto posrednie.
3. Zdjac koto posrednie z jego osi (piasty).
4. Wyjac o§ (piaste) kota posredniego z gniazda w $cianie obudowy rozrzadu (patrz rys. 3).

- -

Obudowa

"‘\\ =
rozrzadu r/ {f_’-::\l , O$ (piasta) kola

" /) posredniego
P \;"" kj
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Rys. 3 Wymontowanie piasfy . )
kola zebatego posredniego Rys. 4 Wyjmowanie walu rozrzadu

Odmontowanie kola zebatego z walu rozrzadu
1. Poluzowac i wyjac trzy wkrety mocujace oraz podktadki przeciwwibracyjne.
2. Zdja¢ koto zebate z walu rozrzadu.

Wymontowanie walu rozrzadu

1. Odmontowac¢ zespot dzwigienek zaworowych, postepujac zgodnie z ponizej zamieszczonym opisem.

2. Odmontowa¢ pokrywe kot zebatych napedzajacych rozrzad, postepujac tak, jak to wyszczegodlniono
poprzednio.

3. Obroci¢ wal korbowy tak, aby znaki ustawcze znalazty si¢ naprzeciw siebie.

4. Odmontowac¢ pompe zasilajaca.

5. Podnies¢ popychacze i wyjac¢ wal rozrzadu z kotem zebatym z bloku cylindrow, zwracajac uwage, aby
nie uszkodzi¢ czopow krzywek i popychyczy (patrz rys. 4).
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Demontaz zespolu dzwigienek zaworowych

Jezeli tuleje dzwigienek zaworowych sa zuzyte, nalezy kompletne dzwigienki razem z tulejami wymieni¢ na
nowe. Dzwigienki zaworowe sa dostarczane jako kompletne zespoty i nowe tulejki nie mogg by¢ w nich
montowane (patrz rys.5). Przy demontazu zespolu dzwigienck zaworowych nalezy starannie notowac
kolejnos$¢ montazu poszczegolnych czesci, elementow rozstawczych, wspornikow, utatwiajac w ten sposob
ich ponowny montaz i zapewniajac, ze wygiete w lewo i w prawo dzwigienki zaworowe bgda zamontowane
na wlasciwych miejscach i znajdg si¢ we wlasciwym polozeniu wzgledem odpowiednich popychaczy
i Zaworow.

Rys. 5 Zespél diwigenek zaworowveh: 1 - wspornik, 2 - mulejka, 3 - diwigienka lewa,
4 - diwigienka prawa, 5 - przwéd kompletny, 6 - sprezyvna, 7 - walek z zaslepkami.

Wymontowanie zespolu zaworu
1. Nacisng¢ miseczke sprezyny oraz sprezyne stosujac do tego celu przyrzad do S$ciskania sprezyn
(specjalistyczny przyrzad do demontazu sprezyn zaworow — Z 74) .
2. Wyjac zamek talerzyka sprezyny.
3. Zdja¢ miseczke sprezyny, sprezyne i podkladke, uwalniajac w ten sposob zawor, ktory nastepnie moze
by¢ wyjety (patrz rys.6).

Rys. 6 - Widok zdemontowanego zespolu zaworu:
1 - zamek, 2 - miseczka, 3 - spreiyna, 4 - podkladka, 5 - zawér.

Prowadnice zaworow

Sprawdzi¢ stopien zuzycia prowadnic zaworéw i w razie potrzeby zastapi¢ je nowymi prowadnicami. Nowe
prowadnice nalezy oczys$ci¢ i usuna¢ wszelkie zadziory. Przy wciskaniu prowadnicy zaworu nalezy upewnic
sie, ze zostanie ona wecisnigta wlasciwym koncem we wlasciwym kierunku. Koniec prowadnicy nalezy
wlozy¢ w glowicg od gory i weisnag¢ do otworu. Do wyjmowania i zaktadania prowadnic zaworu nalezy
stosowac przyrzad specjalistyczny Z1 (patrz rys.7). Wystawanie prowadnicy ponad powierzchni¢ czolowa
gniazda sprezyny powinno wynosi¢ od 14,73 do 15,09 mm powyzej gornej powierzchni gtowicy.
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Rys. 8 Sprawdzanie zaglebienia zaworu:

Rys.7 Zamontowanie nowych gl . >,
1 -linial; 2 - szczelinomiierz

prowadnic przy uzyciu przyrzadu

Gniazda zaworowe

Podczas naprawy gniazd zaworowych nalezy zwrocié uwage, aby nie zeszlifowac niepotrzebnie gniazda
zaworu, poniewaz maksymalne dopuszczalne zaglebienie grzybka zaworu wzgledem dolnej powierzchni
glowicy cylindrow nie moze przekracza¢ odleglosci 1,83 mm. Odleglosci te mozna tatwo sprawdzi¢ za
pomoca odpowiedniego liniatu i szczelinomierza (patrz rys.8) lub przy uzyciu przyrzadu specjalistycznego
KS8.

Uzywajac otworu w prowadnicy zaworoéw jako pilotowego, obrobi¢ gniazdo zgodnie z wymiarami. Do tego
celu nalezy uzy¢ przyrzadu specjalistycznego U 50B.

Luz wzdhizny walu rozrzadu
Luz wzdhuzny watu rozrzadu jest ustalony za posrednictwem stalowej sprezyny, przynitowanej do przedniej
pokrywy obudowy kot zgbatych napgdu rozrzadu.

Odmontowanie obudowy kol z¢batych napedu rozrzadu

Odmontowac pokrywe kot rozrzadu, zgodnie z opisem podanym poprzednio.

Poluzowac i zdja¢ zespol dzwigienek zaworowych.

Zdja¢ miske oleju, zgodnie z wyjasnieniami podanymi w rozdziale ,,Uktad smarowania".

Odmontowac dolng pokrywe obudowy kot zebatych napedu rozrzadu (patrz rys. 9).

Odkreci¢ wkret mocujacy i wyja¢ podktadke zabezpieczajaca koto zebate posrednie i 0§ (piaste) kota
posredniego.

Odmontowac¢ pompe zasilajgca paliwem.

7. Podnies¢ popychacze i wysunac¢ wat rozrzadu kompletny z jego kotem zg¢batym zwracajac uwage, aby

I N S

=

nie uszkodzi¢ krizywek i czopow tozysk.
8. Poluzowac trzy wkrety mocujace i zdjac koto zebate napedzajace pompe wiryskowa.
9. Odlaczy¢ wszystkie przewody paliwowe od pompy wiryskowe;j.
10. Odkreci¢ i zluzowaé trzy nakretki, podktadki sprezyste i podktadki ptaskie, mocujace kotnierz pompy
wtryskowej do obudowy kot zebatych napedu rozrzadu i zdja¢ pompe wtryskowa.
11. Odkreci¢ sruby wraz z podktadkami przeciw-wibracyjnymi mocujace obudowe kot zgbatych napedu
rozrzadu do bloku cylindrow i lekko uderzajac odlaczy¢ obudowe kot zebatych od bloku cylindra.

Montaz czesci i ustawienie rozrzadu silnika
Ustawienie rozrzadu lub przywracanie znakow na kotach rozrzadu wyregulowanego juz uprzednio moze by¢
dokonywane w sposob tatwy i szybki, jezeli postepuje sie zgodnie z podanymi dalej instrukcjami.
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Rys. 10 Ustalanie polozenia

Rys. 9 Zdejmowanie dolnej pokrywy dolnej pokrywy obudowy kol
obudowy kél zgbatych napedu rozrzadu zebatych napedu rozrzadu

Zamontowanie obudowy kol z¢batych napedu rozrzadu

1.

9.

10.
11.

W celu prawidlowego ustalenia obudowy kot zgbatych zaleca si¢ zatozenie i catkowite zamocowanie
piasty kota posredniego do bloku cylindrow.

. Zalozy¢ nowga podktadke uszczelniajaca na przedniej powierzchni bloku cylindrow, a nastepnie obudowe

kot zgbatych napedu rozrzadu.

. Zalozy¢ dolna pokrywe obudowy kot zebatych napedu rozrzadu upewniajgc sie¢, ze jest ona odpowiednio

ustawiona wzgledem przedniej powierzchni obudowy (patrz rys. 10).

. Zamocowac¢ pompe¢ wiryskowa do tylnej Sciany obudowy kot zebatych napedu rozrzadu upewniajgc sig

przy tym, ze znaki na kolierzu pompy i na tylnej powierzchni obudowy kol zebatych napedu rozrzadu
znajduja si¢ w jednej linii.

. Obroci¢ wat korbowy silnika tak, aby tlok cylindra nr 1 znalazt sie w GMP (klin na przednim koncu

walu korbowego powinien by¢ skierowany pionowo w gore).

. Zamocowa¢ do pompy wiryskowej koto zgbate napedzajace pompe, zakladajac kolek w wycigcie

w kolnierzu pompy.

. Podnie$¢ popychacze i wlozy¢ wat rozrzadu i koto zebate, obracajac wal rozrzadu w miare

wprowadzania go w gniazda tozysk.

. Zalozy¢ koto zebate posrednie na jego oS, skierowane dlugg stozkowa czesdcig piasty w strong bloku

cylindrow (znaki ustawcze rozrzadu na kole zebatym walu korbowego, kole zgbatym napedzajacym
pompe wiryskowa, kole zgbatym walu rozrzadu i w kole zgbatym posrednim ustawione naprzeciw
siebie).

Zamontowac miske olejowa zgodnie z opisem podanym w rozdziale ,,Uklad smarowania".

Zamontowac pokrywe kot zebatych napedu rozrzadu.

Zamontowac wszystkie przewody paliwai ciggta sterujace.

Zamontowanie walu rozrzadu

1.

o = 2

Podnie$¢ popychacze i ostroznie wlozy¢ wal rozrzadu z kotem zgbatym, jednocze$nie stale obracajac wat
rozrzadu i zwracajac uwagg, aby nie uszkodzi¢ czopow, krzywek lub popychaczy. Upewni¢ sig, ze znaki
ustawcze na kole zebatym posrednim i wale rozrzadu znajduja si¢ w odpowiednim polozeniu (naprzeciw
siebie).

. Zamontowa¢ pompg zasilajacg.

. Zamontowaé pokrywe rozrzadu.

. Zamontowac¢ zespol dzwigienek zaworowych i wyregulowac luzy zaworow.
. Zamontowac¢ pokrywe gtowicy cylindra.
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Zamontowanie kola zebatego walu rozrzadu

1. Zluzowaé zespot dzwigienek zaworowych, utatwiajac w ten sposéb obracanie walu rozrzadu. Na piascie
watu rozrzadu jest oznaczona duza litera ,,D", wytloczona obok otworu $ruby mocujacej, a na kole
zebatym walu rozrzadu znajduje si¢ inna litera ,,D" rowniez wytloczona w poblizu otworu na Srube
mocujaca (patrz rys. 11).

2. Zatozyc¢ trzy podktadki i dokreci¢ sruby mocujace.

3. Obroci¢ wal rozrzadu tak, aby krzywki nr 4 i nr 6 znalazly si¢ w potozeniu pionowym (krzywka do
gory), co mozna sprawdzi¢ przez obserwowanie popychaczy.

4. Zatozy¢ kolo zgbate posrednie, ustawi¢ odpowiednio wszystkie znaki ustawcze i zamocowaé zespot

dzwigienek zaworowych.
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Rys. 11 Prawidlowe zamontowanie (wg e 12 Zaall matamwere v sndh
oznaczen) kola zebatego na walek rozrzadu n;ni-r.'q;rz-nne ua-]colac[-] zeb‘:ntlv‘c b ’

Zamontowanie piasty i kola zebatego posredniego

1. Zalozy¢ piastg kota posredniego w taki sposob, aby maly kotek ustalajgcy wszedt w otwor w podstawie
piasty., zapewniajac w ten sposob dokladne ustalenie piasty (zewnetrzna powierzchnia czotowa osi winna
leze¢ na tej samej ptaszczyznie, ktora stanowi obudowa rozrzadu).

2. Zalozy¢ kolo posrednie na piaste tak, aby bylo skierowane stozkowa dlugg piasta w strone bloku
cylindréw (znaki ustawcze rozrzadu powinny znalez¢ si¢ naprzeciw siebie).

3. Zalozy¢ plytke ustalajgca koto posrednie, podktadke zabezpieczajaca i wkret mocujacy.

4. Dokreci¢ wkret mocujacy i zagia¢ podkltadke zabezpieczajacy.

Uwaga.

Kolo posrednie moze przesuwaé si¢ poosiowo na swojej piascie. Wielko$¢ luzu poosiowego powinna
wynosi¢ od 0,13 do 0,38 mm.
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Ustawienie rozrzadu silnika

Podczas montazu zakupionych nowych czgsci, tj. watka rozrzadu i kol zebatych, nalezy zwréci¢ uwage na
znaki ustawcze. W przypadku rozregulowania ustawienia rozrzadu, wyttoczone przez producenta na kotach
zebatych znaki, pozwalaja na szybkie jego ponowne prawidtowe nastawienie.

1.

Obraca¢ wal korbowy do chwili, gdy ttok cylindra nr 1 znajdzie si¢ w GMP podczas suwu spr¢zania (na
koncu walu korbowego, klin mocujacy kolo pasowe napedu wentylatora powinien znajdowac si¢
w gérnym potozeniu).

Zalozy¢ koto zgbate watka rozrzadu wedlug znakow ustawczych - litera ,,D" wytloczona przy jednym
z otworow na Srubg mocujgcg, znajduje si¢ przy literze ,,D" wytloczonej na piascie watu rozrzadu.
Zalozy¢ kolo zebate napedzajace pompe wiryskowa wedhig znakow ustawezych (koto jest kotkowane
i mozna je zatozy¢ jedynie w jednym potozeniu).

Sprawdzi¢ prawidlowos¢ zamocowania pompy wtryskowej na silniku wedlug znakéw ustawczych
(wykonana wczesniej rysikiem linia na kotnierzu mocujacym pompe i linia na obudowie kot zebatych
napedu rozrzadu stanowig wzajemne swoje przediuzenie).

Zatozy¢ koto zgbate na wat korbowy wedlug znakow ustawczych.

Zalozy¢ koto zgbate posrednie wedlug znakow ustawczych (znaki ustawcze znajdujg si¢ w odpowiednim
polozeniu - patrz rys. 12).

Uwaga:
Gdy znaki na wszystkich kolach zebatych znajduja sie naprzeciw siebie, ponowne identyczne
ustawienie kol zebatych uzyska si¢ po 18-krotnym obroceniu walu korbowego.

7.
8.
9.
10.

Wyregulowac luzy zaworow (na zimnym silniku luzy dla wszystkich zaworéw rowne sg 0,3 mm).
Uruchomic¢ silnik.

Ostuchaé¢ prace silnika.

W miar¢ potrzeby dokonac regulacji kata wtrysku paliwa (regulacje wykonuje si¢ przez zluzowanie
nakretek mocujacych pompe wtryskowa i obracanie pompy w pozadanym kierunku).
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Karta z katalogu czesci zamiennych — ,,Uklad rozrzadu”

Nr poz. Oznaczenie pI:LI:::;;. Nazwa podzespotu lub czesci Sztuk
1 31415261 Watek rozrzadu 1
2 31358345 6 Uszczelka obudowy rozrzadu 1
3 36835413 6 Uszczelka pokrywy | 1
4 37461104 6 Pokrywa | 1
5 0995447 Os kota posredniego 1
6 37161481 Obudowa rozrzadu 1
7 33114118 Pokrywa Il 1
8 36813136 11 Uszczelka pokrywy obudowy rozrzgdu 1
9 24153444 11 Uszczelniacz watu przedni 1
10 36862512 11 Uszczelka pokrywy Il 1
11 3134017K Pokrywa obudowy rozrzadu 1
12 36234114 11 Pokrywa llI 1
13 0410241 Kotfo zebate watu rozrzadu 1
14 31164362 Kotfo zebate posrednie 1
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Karta z katalogu cze$ci zamiennych — ,,Wal korbowy”

Nr poz. . .
Nr poz. Oznaczenie poz Nazwa podzespotu lub czesci Sztuk
podzesp.
1 31163491 1 Koto zebate watu korbowego 1
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Karta z katalogu czesci zamiennych — ,,Instalacja wtrysku paliwa”

= \ Lo 1 \ o &
— \:If .nm-l‘n ,: @Q@ h
=1 \ v 7
3 4

N <

N . -
Nr poz. Oznaczenie F poz Nazwa podzespotu lub czesci Sztuk
podzesp.
1 31164448 1 Koto zebate napedu pompy wtryskowej 1
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Oznaczenie Cenaza
Lp. (nr katalogowy Nazwa podzespotu, czesci sztuke
czesci) [zt]
Uktad rozrzadu
1 31415261 Watek rozrzadu 185,90
2 31358345 Uszczelka obudowy rozrzadu 35,60
3 36835413 Uszczelka pokrywy | 11,40
4 37461104 Pokrywa | 14,00
5 0995447 0% kota posredniego 45,65
6 37161481 Obudowa rozrzadu 219,45
7 33114118 Pokrywa Il 29,20
8 36813136 Uszczelka pokrywy obudowy rozrzagdu 16,25
9 24153444 Uszczelniacz watu przedni 7,60
10 36862512 Uszczelka pokrywy IlI 27,25
11 3134017K Pokrywa obudowy rozrzadu 135,00
12 36234114 Pokrywa Il 8,75
13 0410241 Koto zebate watu rozrzadu 79,20
14 31164362 Koto zebate posrednie 98,80
Uktad korbowo - ttokowy
15 31163491 Koto zebate watu korbowego 38,00
Instalacja wtrysku paliwa
16 31164448 Koto zebate napedu pompy wtryskowej 115,00
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Wykaz przyrzadow demontazowo — montazowych i kontrolnych

Szkic przyrzadu Oznaczenie prayrzadi Nazwa przyrzadu

[ |
m 71 Przyrzad do wymiany prowadnic

RN | = ZAWOrow
& =
M3 Pierscien do zamocowania tloka w
cylindrze

K& Sprawdzian do pomiary
wyslawania tloka i zaglgbienia
zawordw w glowicy

CMMI2 Przyrzad do wymiany pierscienia
uszczelniajacego walu korbowego
q Z14 Przyrzad do montazu i demontazu

tulei cylindrowej
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Wykaz przyrzadéw demontazowo — montazowych i kontrolnych

Szkic przyrzadu Oznaczenie przyrzadu Nazwa przyrzadu
CMDI5 Sciagacz do demontazu kola
pasowego pompy wody
£
&0
e e’
—~ 2 U508 Zestaw do naprawy gniazd
- ’( zaworowych
225 Prasa uniwersalna do montazu
loZzysk
K 56 Przyrzad do sprawdzania i
prostowania korbowodow
=

Strona 15z 20



Pobrano z arkusze24.pl

Wykaz przyrzadéw demontazowo — montazowych i kontrolnych

Szkic przyrzadu T Oznaczenie przyrzadu Nazwa przyrzadu

4 |

- s [ ™ 7 69

Rekojesc wybijaka

Przyrzad do demontazu sprezyn
Z74 7ZAWOrow

Z2 | Klicz dynamometryczny |
|
|

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.
Ocenie podlega¢ bedzie 5 rezultatow:
— wykaz czynnos$ci demontazowych pokrywy obudowy rozrzadu (Tabela 1),
— zamowienie na czg¢Sci zamienne wraz z kosztami ich zakupu (Tabela 2),
— karta kontrolna parametrow technicznych pracy uktadu rozrzadu silnika (Tabela 3),
— wykaz czynnosci przy ustawianiu rozrzadu w silniku (Tabela 4),
— zestawienie przyrzadow demontazowo-montazowych i kontrolnych, stosowanych przy naprawie
rozrzadu silnika (Tabela 5).
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Tabela 1. Wykaz czynnosci demontazowych pokrywy obudowy rozrzadu

Lp. Czynnosci
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Tabela 2. Zaméwienie na czesci zamienne wraz z Kosztami ich zakupu

Pobrano z arkusze24.pl

Lp.

Nazwa

llosé

Cena

[z]

Wartosé
[zt]

Koszty zakupu - razem
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Tabela 3. Karta kontrolna parametréw technicznych pracy ukladu rozrzadu silnika

Okreslenie parametru technicznego

Lp. Wyszczegolnienie
Wartosé liczbowa Jednostka miary
1 Minimalny luz miedzyzebny két zebatych napedu
rozrzadu
Luz miedzyzebny miedzy kotem zebatym, osadzonym
2 | nawale korbowym i kotem posrednim napedu pompy
oleju
3 Wielkosc¢ luzu poosiowego kota posredniego na
piascie
a Wystawanie prowadnicy ponad powierzchnie czotowa
gniazda spreiyny
5 | Luzy zawordw na zimnym silniku
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Tabela 4. Wykaz czynnoSci przy ustawianiu rozrzadu w silniku

Lp. Czynnosé

Tabela 5. Zestawienie przyrzadéw demontazowo-montazowych i kontrolnych stosowanych przy
naprawie rozrzadu silnika

Lp. Oznaczenie przyrzadu Nazwa przyrzadu
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