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CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2021
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2019

Nazwa kwalifikacji: Naprawa uszkodzonych nadwozi pojazdéw samochodowych

Oznaczenie arkusza: M.24-01-21.06-SG

Oznaczenie kwalifikacji: M.24 PODSTAWA PROGRAMOWA
Numer zadania: 01 2012

Wersja arkusza: SG

Wypetnia egzaminator

Numer
stanowiska

Kod oérodka| ‘ ‘ ‘ ‘ l l—‘ l l l ‘ | Numer PESEL zdajgcego”

Kod egzaminatora| ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ |

HEEEEE

Dzieri Miesiac Rok

Godzina rozpoczegcia egzaminu D] : Dj

Data egzaminu |

* w przypadku braku numeru PESEL - seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé
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Egzaminatorze!
- Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
- Stosuj przyjete zasady oceniania w sposdéb obiektywny.

- Jezeli zdajgcy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwlocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespolu Egzaminacyjnego z prosba o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrgcznie w trybie roboczym.

- Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegolnosci
o naruszeniach przepis 6w bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajacy spetnif
kryterium albo N, jezeli
nie spetnif

Rezultat 1: Wyciagniete i wyprostowane wgniecenie poszycia drzwi samochodu osobowego

1

wyciggniete wgniecenie za pomoca spotera i podkladek

wyréwnana powierzchnia naprawy przy uzyciu recznych narzedzi blacharskich

odchytka naprawy nie przekracza ,1,0 mm” wklestosci

po obkurczaniu termicznym blachy powierzchnia nie zapada sie pod naciskiem kciuka

2
3
4
5

powierzchnie sgsiadujace z wgnieceniem nie zostaty uszkodzone podczas wykonywania naprawy

Rezultat 2: Wyprostowana boczna krawedz drzwi samochodu oscbowego

1

wyprostowane zagigcie krawgdzi bocznej drzwi

2

odchytka naprawy nie przekracza +1,0 mm zagiecia
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Rezultat 3: Miejsca wykonywanych napraw zabezpieczone antykorozyjnie

powierzchnia naprawianych miejsc, na ktdrych usunigto warstwe lakieru, zostata zabezpieczona farbg antykorozyjng

zewnetrzna strona poszycia drzwi naprawiana spotterem zamalowana farbg antykorozyjng bez przeswitow

wewnetrzna strona poszycia drzwi naprawiana spotterem zamalowana farbg antykorozyjng bez przeswitow

miejsce naprawy krawedzi bocznej drzwi zamalowane farbg antykorozyjng bez prze$witow

miejsce mocowania masy spottera zamalowane farbg antykorozyjna bez przeswitéw
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Przebieg 1: Przebieg wykonywania naprawy drzwi samochodu osocbowego

Zdajgey:

1

sprawdzit dziatanie zgrzewarki przed przystapieniem do prawy poprzez prébne uruchomienie

sprawdzit dziatanie szlifierki przed przystapieniem do pracy poprzez prébne uruchomienie

sprawdzat poprawnos$é wykonanej naprawy przy pomocy liniatu krawgdziowego i igietek

wykonat zgodnie z technologig naprawe krawedzi bocznej drzwi za pomoca recznych narzedzi blacharskich

wykonujgc naprawe drzwi przednich stosowat narzedzia zgodnie z ich przeznaczeniem

2
3
4
5
6

wyczyscit mechanicznie i odttuscit miejsca wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego

wyprostowane (wyciaggniete) wgniecenie za pomocg spotera i podktadek i wyréwnane za pomoca recznych narzedzi
blacharskich

podczas wykonywania zadania zachowywat porzadek na stanowisku pracy

podczas wykonywania prac stosowat srodki ochrony indywidualnej uzywat okularéw ochronnych, maseczki przeciwpytowej
i rekawic roboczych

10

po zakonczeniu wykonywania zadania uporzadkowat stanowisko pracy, oczys$cit narzedzia i odtozyt je na miejsce pobrania,
a odpady posegregowat i umiescit w odpowiednich pojemnikach

EQZaminator ... ... e aas

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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