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Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie elementow kadluba okretu
Oznaczenie arkusza: M.22-01-19.06

Oznaczenie kwalifikacji: M.22

Numer zadania: 01

Pobrano z arkusze24.pl

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rogpoczecia egzaminu

Wypelnia egzaminator

Kodosrodka| | | | | [ | ] ]

CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2019
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

‘ ‘ \ | Numer PESEL zdajacego*

Kod egzaminatora| | ‘ ‘ ‘ ‘ |

Datacgzaminu| | | ‘ | ‘ ‘ ‘ |
Drzienr Miesige Rok

Godzina rozpoczegcia egzaminu D:\ : D:’

Numer
stanowiska|

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem, Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposOb obiektywny,

Jezeli zdajacy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwiazanie, ale zgodnie ze sztuka w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, Zze zasady oceniania nie przewiduja zaistnialej sytuacji, przekaz niezwlocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespotu Egzaminacyjnego z prosha o przekazanie jej do Okrggowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzadzona odrecznie w trybie roboczym,

Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidlowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegolnosci
o naruszeniach przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonaniu zadania przez zdajacego.
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Pobranoz

Numer
is|

stano

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajqey spelnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1. Usztywnienia

1

poz.2 — usztywnienie poziome wykonane zgodnie z TEK

2

poz.3 — usztywnienie poziome wykonane zgodnie z TEK

3

poz.4 — usztywnienie pionowe wykonane zgodnie z TEK

Rezultat 2. Scianka wr. 24 po prefabrykacji wstepnej

1

Plyta $cianki poz. 1 ma oznaczone kierunki ,,Géra” oraz ,,Burta” zgodnie z rysunkiem

2

Katownik poz. 2 jest zamontowany w odlegtosci 250 mm od krawedzi bazowej blachy z zachowaniem tolerancji +2

Katownik poz. 3 jest zamontowany w odlegltosci 1250 mm od krawedzi bazowej blachy z zachowaniem tolerancji +2

Katownik poz. 4 jest zamontowany w odlegtosci 850 mm od krawedzi bazowej blachy z zachowaniem tolerancji +2

‘Wytrasowane miejsce otworu: 100 mm od poz. 2 i 200 mm od poz.4

'Wytrasowany otwor:
400x800
R=50

Spoiny sczepne rozmieszczone sa po obu stronach usztywnien

Spoiny sczepne sg oczyszczone

Usztywnienia sa zamontowane pod katem 90° +1°do plyty poz. 1
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Rezultat 3. Tabela pomiaréw Scianki wr. 24 od PS
Uwaga! Oceny nalezy dokonac po wykonaniu zadania. W kolumnie 4 tabel pomiarow:

1

wpisany jest rzeczywisty wymiar pomiaru poz. 2 w tabeli 1

2

wpisany jest rzeczywisty wymiar pomiaru poz. 3 w tabeli 1

3

wpisany jest rzeczywisty wymiar pomiaru poz. 4 w tabeli 1

wpisany jest rzeczywisty wymiar pomiaru wytrasowanej szerokosci otworu drzwiowego w tabeli 2

wpisany jest rzeczywisty wymiar pomiaru wytrasowanej wysokoéci otworu drzwiowego w tabeli 2

poz. 2. w tabeli 1- ocena wyniku pomiaru w odleglosci od krawedzi blachy z warto$cig 250 +2, zgodna ze stanem faktycznym

poz. 3. w tabeli 1- ocena wyniku pomiaru w odleglosci od krawedzi blachy z wartoscig 1250 +2, zgodna ze stanem faktycznym

poz. 4. w tabeli 1- ocena wyniku pomiaru w odleglosci od krawedzi blachy z warto$cig 850 +2, zgodna ze stanem faktycznym

szeroko$¢ otworu drzwiowego w tabeli 2 — ocena wyniku pomiaru z warto$cig 450 £2, zgodna ze stanem faktycznym

10

wysoko$¢ otworu drzwiowego w tabeli 2 — ocena wyniku pomiaru z warto$cia 800 +2, zgodna ze stanem faktycznym
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Przebieg 1. Wykonywanie usztywnien

Zdy

jgcey:

1

dobrat urzadzenia, narzedzia i sprzet do wykonania usztywnien

2

sprawdzil stanowisko i przygotowal urzadzenia do cigcia palnikiem (palnik, weze, reduktory)

sprawdzil zamocowanie tarczy szlifierskiej i przygotowal szlifierke do pracy

stosowal palnik acetylenowy do wykonania zakonczen usztywnien

zakonczenia usztywnien oszlifowal po cieciu przy uzyciu szlifierki

6

oczysceil spoiny sczepne

7

stosowat $rodki ochrony indywidualnej podczas ciecia i szlifowania: kask, rekawice, okulary ochronne, ochronniki stuchu, maske
przeciwpylowa

Przebieg 2. Wykonywanie prefabrykacji wstepnej Scianki wr. 24
Zdajqcy:

1

wytrasowal polozenie usztywnien zgodnie z dokumentacja

2

zamontowal usztywnienia zgodnie z dokumentacja konstrukcyjna

3

wykonat spoiny sczepne zgodnie z technologia ich wykonywania

stosowal $rodki ochrony indywidualnej podezas sczepiania usztywnien: kask, rekawice, tarcze spawalniczg i okulary ochronne, ochronniki
stuchu, maske przeciwpylowa

odpady umiescit w specjalnym pojemniku i pozostawil uporzadkowane stanowisko pracy

Egzaminator ... ... . e

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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Rysunek]. Scianka wr, 24
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1. Wezly konstrukeyjne wyk. wg. Typowych Elementow Konstrukeyjnych.
Oznaczenia na rysunku:

- koniec usztywniefi spawany na U1 lub 172
- koniec usztywnien ze szczeling U3
- kg - kicrunek gora,

- kk - kicrunck konce,

]

- ks - kierunck ps,

- kb - kierunek burta, 3
3. Nieoznaczone spoiny pachwinowe spawaé spoing |W
4. Spoiny sczepne spawac w odleglosci na przemian co 150 mm.

w

. Otwory trasowac nie wycinac.

DORYSUNKU NALEZY SPECYFIKACIA MATERIALOWA
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Rysunek 2, Wezty konstrukcyijne
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