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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2015

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa wyrobéw kowalskich
Oznaczenie arkusza: M.21-01-15.05

Oznaczenie kwalifikacji: M.21

Numer zadania: 01

Wypetnia egzaminator

CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2015
EGZAMINACYJNA KRYTERIA OCENIANIA

Kod os'rodka| ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘*‘ ‘ ‘ ‘ ‘ | Numer PESEL zdajacego*

Numer
stanowiska,

Kod egzaminatora| ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ |

Data egzaminu |

Drzierr Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu D] : D:l

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé
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Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spelnil
kryterium albo N, jezeli
nie speinit

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Rezultat 1: Zawias

—_

Zawinigcie uformowane zgodnie z ksztaltem na rysunku

2 |Zachowana calkowita dtugo$¢ zawiasu wynosi ok. 383 mm

()

Ksztalt rozwidlen w $rodku zawiasu zgodny z rysunkiem

4 |Ksztalt rozwidlenia na koncu zawiasu zgodny z rysunkiem

wh

Wymiar splaszczenia koncéw zawiasu zgodny z rysunkiem

(=2}

‘Wykonanie sa 4 otwory kwadratowe w miejscach zgodnych z rysunkiem

Rezultat 2: Wyniki pomiaréw w tabeli pomiaréw

—

Odlegtos¢ od osi zawinigcia do srodka otworu kwadratowego w zakresie: 113+117 mm
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2 |Rozstaw otworow kwadratowych w zakresie: 113+117 mm

"3

Odlegto$é od osi zawinigcia do wierzchotka rozwidlenia na koficu zawiasu w zakresie: 360+-362 mm

4 |Wewnetrzna Srednica zwinigcia w zakresie: $30+31mm

w

Rozwidlenie na kofncu zawiasu w zakresie: 15+17 mm

(=)

Rownoleglo$¢ osi zawiasu zachowana w zakresie: 0,2 mm

7 |W wykonanych pomiarach réznice wymiaréw egzaminatora i wpisanych przez zdajacego nie przekraczaja 0,2 mm
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Przebieg 1: Przygotowanie stanowiska pracy
Uwaga: po zgloszeniu przez zdajqcego Przewodniczqcemu ZNCP przygotowania stanowiska i nagrzania materiafu, nalezy ocenic czy:

1 [w palenisku jest zar

2 |zdajacy dobrat odpowiedni materiat do wykonania zawiasu

3 |zdajacy dobral niezbedne narzedzia kowalskie i przyrzady pomiarowe

4 |zar w palenisku umozliwia rozpoczgcie procesu nagrzewania

nagrzanie materiatu do uformowania zawinigcia (do temp. 1050+1150°C — kolor ciemnozotty), zdajacy sprawdzil na podstawie tabeli barw
zarzenia lub pirometrem optycznym

5

6 [zdajacy stosowal srodki ochrony indywidualnej (fartuch skorzany, rekawice skorzane (pigeiopalczaste), okulary ochronne)

Przebieg 2: Wykonanie zawiasu

Zdajacy:

utrzymywal temperaturg kucia podczas wykonywania zawiasu (w zakresie temperatur 880+1150°C kolor zéitoczerwony-ciemnozotty),

! sprawdzajac na podstawie tabeli barw zarzenia lub pirometrem optycznym

2 |stosowal $rodki ochrony indywidualnej (fartuch skorzany, rekawice skorzane (pigciopalczaste), okulary ochronne, ochronniki stuchu)

3 |pomiary ,,na goraco” wykonywat mackami

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

4 |pomiary koficowe wykonal po ostygnigciu zawiasu

5 |wygasil palenisko po ukonczeniu pracy

6 [uporzadkowat stanowisko pracy
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