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Pobrano z arkusze24.pl

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

% CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
2 KOMISJA Rok 2014

£ EGZAMINACYINA KRYTERIA OCENIANIA

E

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi
Oznaczenie arkusza: M.20-01-14.05

Oznaczenie kwalifikacji: M.20

Numer zadania: 01

Wypelnia egzaminator

Kod egzaminatora | | | | | | ‘ Numer PESEL zdajacego™

Numer
stanowiska

Dataegzaminu| | | | | |

Dzien Miesigc Rok

Zmiana I:l

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé
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Pobrang

Numer

stanowis

z arkusze24.pl

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jeZeli
nie spelnil

Rezultat 1. Wykonany lacznik

1

Dlugos¢é ramienia tacznika, wymiar 50 wykonano w zakresie: 50,8+49,2 mm

Wysoko$¢ ramienia lacznika, wymiar 35 wykonano w zakresie: 35,0+34,4 mm

Zachowana prostopadto$é ramion, 10,2 mm lub kat w zakresie 91°+89°

Odleglo$é osi otworu od krawedzi, wymiar 15 wykonano w zakresie: 15,5+14,5 mm

Odleglo$é osi otworu od krawedzi, wymiar 10 wykonano w zakresie: 10,5+9,5 mm

Kat scigeia 45° wykonano w zakresie: 46°+44°

Promien zaokraglenia R 10, odpowiada zarysowi wzorca

‘Wykonano gwint M8

O 0 [ <R W]

Ostre krawgdzie stgpione

Rezultat 2. Wypelniona Tabela pomiaréw

1

Zapis wymiaru 35, jest zgodny z rzeczywistym/uzyskanym wymiarem obrébkowym

Zapis wymiaru 15, jest zgodny z rzeczywistym/uzyskanym wymiarem obrébkowym

Zapis wartosci kata 45°, jest zgodny z rzeczy wistym/uzyskanym katem $cigeia

2
3
4

Zapis wyniku pomiaru promienia R10, jest zgodny z stanem rzeczywistym

Strona2z3




Pobr z arkusze24.pl

o
3

Numer

stanowis

Przebieg 1. Obrébka reczna

1 |Naddatki obrébkowe usuwat pitka do cigcia metali

2 Obrébkg zgrubna krawgdzi, $cigé i promienia wykonal pilnikiem plaskim zdzierakiem, a obrébke wykanczajaca pilnikiem
gladzikiem

3 | Sprawdzal prostopadios¢ gwintownikéw podczas gwintowania rgcznego

4 | Kontrolowal wymiary i katy podczas obrébki lacznika

5 | Pozostawil uporzadkowane stanowisko pracy

Przebieg 2. Obrobka maszynowa

1 | Uruchomil prébnie wiertarkg przed wierceniem otwordw

Sprawdzal zamocowanie materialu w imadle maszynowym i narzedzi w uchwycie wiertarskim

Stosowal okulary ochronne podczas wiercenia i poglgbiania

2
3
4 | Chlodzit narzgdzia podczas wiercenia
5

‘Wiéry usuwal haczykiem lub pedzlem

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

Egzaminator

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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