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Wypetnia egzaminator

CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2015
EGZAMINACYJNA KRYTERIA OCENIANIA

Kod os'rodka| ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘*‘ ‘ ‘ ‘ ‘ | Numer PESEL zdajacego*

Numer
stanowiska,

Kod egzaminatora| ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ |

Data egzaminu |

Drzierr Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu D] : D:l

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé
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Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spelnil
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Rezultat 1: Blachy przygotowane do tloczenia
Uwaga: po zgloszeniu przez zdajgcego Przewodniczgcemu ZNCP przygotowania blach, nalezy ocenié czy:

przygotowane do tloczenia elementy z blachy stalowej ocynkowanej majg grubos$é 1 mm

2 |przygotowane do tloczenia elementy sg o dlugosci 154 +1 mm i szerokoscei 30 £1 mm

na powierzchni elementéw blachy przygotowanych do tloczenia nie ma resztek srodkéw konserwujacych, rdzy, nie ma widocznych wad|

3 materiatlowych

4 |powierzchnia blachy zostata pokryta cienkg, réwnomierng warstwg srodka smarujacego z obu stron

Rezultat 2: Prasa przygotowana do tloczenia
Uwaga: po zgloszeniu przez zdajgcego Przewodniczgcemu ZNCP przygotowania prasy do tloczenia, nalezy ocenié czy:

1 [stempel zostat stabilnie zamocowany w prowadnicach matrycy

2 |tlocznik zostal umieszczony centralnie na stole prasy (w osi suwaka prasy)

3 |powierzchnie robocze stempla i matrycy sg czyste

Rezultat 3: Prasa przygotowana do wykrawania
Uwaga: po zgloszeniu przez zdajgcego Przewodniczgcemu ZNCP przygotowania prasy do wykrawania, nalezy oceni¢ czy:
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1 |wykrojnik zostal stabilnie zamocowany w stemplu

2 |elementy tngce wykrojnika zostaly zamocowane w taki sposéb, ze gwarantuje to wycigcie otworéw w blasze

3 |powierzchnie robocze wykrojnika i ptyty tnacej sa czyste
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Rezultat 4: Obejmy

1 [Wyglad zewnetrzny 2 sposréd 3 wykonanych obejm jest zgodny z wzorem wyrobu podanym w karcie technologicznej

Obejmy stanowig 2 dopasowane do siebie elementy o wymiarach okreslonych w karcie technologicznej (maksymalna odchytka

2 poszczegoinych wymiardw w stosunku do dokumentacji wynosi =1 mm)

3 |Wszystkie krawedzie wytloczek sg stgpione, pozbawione ostrych krawedzi

Otwory w obu wytloczkach wycigte zgodnie z dokumentacjg, po zlozeniu obejmy krawedzie otwordw sie pokrywaja (maksymalna

4 odchylka w przesunigciu osi otworow wynosi +0,5 mm)

Przebieg 1: Przebieg procesu cigcia, wytlaczania i wykrawania blachy

—

Zdajacy podczas wykonania wytloczki nie przeciagzy! prasy (uzyto minimalnej, koniecznej sity przy ttoczeniu blach)

2 |Podczas wykrawania otwor6w nie przeciazyt prasy (uzyto minimalnej, koniecznej sity przy wykrawaniu blach)

3 |Wykonywat wszystkie czynnosci zwigzane z zamocowaniem oprzyrzadowania przy unieruchomionej prasie

4 [Podczas tloczenia i wykrawania nie wprowadzal ragk w przestrzen roboczg prasy
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5 |Przy przenoszeniu i cigciu blachy na nozycach mechanicznych i rgcznej obrébee elementoéw z blachy stosowat rekawice ochronne

6 |Odpady blach utozyt w wyznaczonym miejscu

EQzaminator .........cooiiiiiiiiiiiiii e s

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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