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Arkusz zawiera informacje prawnie Ukiad graficzny © CKE 2016 CENTRALNA
chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie maszyn i urzadzen do wykonywania odlewow
Oznaczenie kwalifikacji: M.04
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego*

Wypelnia zdai Miejsce na naklejk¢ z numerem
ypelinia zGajacy PESEL i z kodem osrodka

M.04-01-17.01
Czas trwania egzaminu: 120 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2017
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego
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2.

(5

10.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
1 naklej naklejk¢ z numerem PESEL 1 z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swdj numer PESEL*,

— oznaczenie kwalifikacji,

- numer zadania,

- numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 4 strony i nie zawiera blgdéw. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zglo$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczgcia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespoiu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystgpuje polecenie ,zglo§ gotowos¢ do oceny przez
podniesienie reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzje¢ przewodniczacego zespotu
nadzorujgcego.

Po zakoniczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj jednorazowa, dzielong forme¢ odlewnicza dla elementu, ktérego przekrdj zostal przedstawiony na
rysunku 1, a wymiary na rysunku 2. Do formowania wykorzystaj model dzielony i klasyczna masg piaskowsa
z bentonitem. Podczas formowania wykorzystaj odpowiedni rodzaj rdzenia znajdujgcego si¢ na stanowisku
formierskim.

W celu wykonania zadania:

— dobierz skrzynki formierskie zapewniajace polozenie modelu w formie zgodnie z danymi

przedstawionymi na rysunku 3 oraz tabeli 3,

— na podstawie receptury podanej w tabeli 1 przygotuj 30 kg masy formierskiej,

— wage poszczegllnych skladnikéw masy zapisz w tabeli 4,

— zglos przewodniczacemu ZN przygotowanie poszczegolnych sktadnikow masy formierskiej,

— wykonaj dolna i gérng potowke formy,

— podczas formowania wykorzystaj odpowiedni model oraz rdzen,

— odpowietrzanie formy wykonaj zgodnie z danymi zawartymi w tabeli 2.
Po wykonaniu dwoch potéwek formy oraz osadzeniu rdzenia w gniazdach rdzeniowych zglos
przewodniczagcemu ZN gotowos§¢ do zlozenia formy. Po dokonanej ocenie z16z za pomoca kolkow
centrujgcych forme i przygotuj ja do zalania ciektym metalem.
Zadanie wykonaj na stanowisku pracy wyposazonym w niezbedny sprzet, materialy 1 narzedzia.
Po zakonczeniu prac uporzadkuj stanowisko. Podczas wykonywania zadania przestrzegaj zasad organizacji
pracy, przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska oraz
zasad obstugi 1 konserwacji maszyn i urzadzen.
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Rys. 1. Przekroj odlewu

Strona 2 z 4



36,00

Pobrano z arkusze24.pl

94,00
R
' S
@26,00
\.@0\0
%
i 81,00
Rys. 2. Wymiary odlewu
B
A c
— <+

Rys. 3. Odleglosci pomiedzy modelem a bokami skrzynek formierskich

Tabela 1. Receptura przygotowania masy formierskiej z bentonitem

Zawartosc¢ poszczegoinych

Kol i i
il . Sktadniki masy formierskiej sktadnikéw masy Cads m faszan e
wprowadzania (%] [min]

1 Piasek kwarcowy 92
1K - frakcja 0,16+0,32 mm
Bentonit gat. | — zawarto$¢ montmorylonitu 5

2 sodowego min. 75% wg normy odlewniczej 5
STN 72 1350

3 Woda 3 10
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Tabela 2. Normy odpowietrzania form
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Spt_:sob . Nazwa wskainika Jedn.ostka Normatyw odpowietrzania
odpowietrzania miary
. . Powierzchnia skrzynki m? do 0,25 | 0,25+0,5 1+2 >2
Odpowietrzanie
naktuwakiem przy Srednica naktuwaka mm 3 5 7 10
formowaniu recznym Liczba naktué na 1 dm? - 15 10 7 5

Tabela 3. Odleglosci pomi¢dzy modelem, a bokami skrzynek formierskich w mm

A B R D*
80 60 80 60
*odleglos¢ minimalna

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlega¢ beda 4 rezultaty:

— masa formierska,

— dolna potéwka formy,
— gorna potéwka formy,
— forma odlewnicza

oraz

przebieg przygotowania masy formierskiej i wykonania formy odlewnicze;.

Tabela 4. Ilos¢ sktadnikow potrzebnych do przygotowania masy

Odwazona ilos¢ piasku kwarcowego w kg

Odwazona ilos¢ bentonitu w kg

llo$¢ dodanej wody w dm?
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