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SCHEMATOCENIANIA
LP. Elementy podlegajgce oceniefkryteria oceny
Re?lm N Algorytm sterowania procesem tloczenia
koricowy
1.1 Algorytm sporzgdzony zgodnie z zasadami jezyka SFC lub GRAFCET
1.2 Zataczenie zasilania ustawia urzadzenie w stan STOP
3 Dla wamunku S1=1 w stanie STOP nastepuje przejicie do stanu PRACA
1.4 W stanie PRACA warunki odnoszace sig do stanu wyj5¢ czujnikdw B4 i BS tworza sekwencje rozbiezna (wybdr sekwencji - alternatywe)
1.5 Po 2 sekundach od weidniecia S1 nastepuje wybor sekwencji w zaleznoéei od standw B4 i BS
1.6 Dla wamninku B4=0 i B5=0 urzadzenie ustawiane jest w stan STOP
1.7 Dla waminku B4=01iB5=1 lub B4=1 i B5=0 urzadzenie ustawiane jest w stan wyczekiwania na 5 sekund
1.8 Po 5 sekundach stanu wyczekiwania, dla warnnku B4=0 lub B5=0 urzgdzenie ustawiane jest w stan alarmu.
19 Dla wamunku B4=1 i B5=1 po 2 sekundach odczytywania stanu wyjé¢ B4 i BS lub po 5 sekundach stanu wyczekiwania nastgpuje wysunigcie
) toczyska sitownika Al)
Gdy:
1.10 B3=1-na 5 s wysuwa sig thoczysko sitownika A2 i zapala sie lampka H 1
B3i=0=—wsuwa sie sifownik Al i zapala sia lampka H2
F:;:::awt: Tabela przyporzadkowania
2.1 Poprawnie wypetniona lista dla wejs¢ i wyjé¢ sterownika.
22 Okredlony typ sterownika oraz liczba wejéc i wyjéé.
Reaultat 3 N .
T Schemat elektryczny podlaczenia podzespoléw urzadzenia do sterownika PLC
3.1 Zasilanie ukladu i sterownika.
32 Podiaczenie prezycisku do wejscia sterownika.
3.3 Podlgczenie wszystkich czujnikéw do wejsé sterownika.
34 Podlgczenie wszystkich cewek zawordw pneumatycznych do wyjéé sterownika.
335 Podiaczenie wszystkich lampek do wyjéc sterownika.
Nie jest wymagany dokladny symbol podzespotu, ale blok reprezentujgey podzespdt musi posiadad wlasciwa liczbe wejsc § wyjsc,
p:;:,.‘:::: Program sterowniczy — wydruk
4.1 Stan czujnikéw B4=0 i B5=0 wprowadza urzadzenie w stan STOP po 2 sekundach od naci$nigcia praycisku S1
42 Stan czujnika B4=0 albo B5=0 po czasie 2s od naciénigcia przycisku S1 wprowadza urzadzenie w stan wyczekiwania i lampka H2
’ (czerwona) miga przez 5 sekund
43 Stan czujnikéw B4=0 lub B5=0 wprowadza urzadzenie w stan ALARMU po 5 sekundach stanu wyczekiwania i lampka sygnalizacyjna H2
Swieci Swiattem ciggtym
14 Koniunkcja stanow wyjé¢ czujnikow B4=1 i B5=1, ktora wystapita w stanie PRACA w czasie niedtuzszym niz 2 sekundy od naciéniecia
przycisku 51 lub w czasie 5 sekundowego wyczekiwania rozpoczyna wysuniecie toczyska sitownika Al
45 Po 1 sekundzie po wysunieciu tloczyska sitownika A1, gdy stan czujnika B3= 1 na czas 5 sekund zostaje zalaczona cewka Y2 (toczysko
sitownika A2 wysuwa sig)
46 Stan wyjécia czujnika B3=0 powoduje pomijanie realizacji procedury sekwencyjnej (wysunigcie tloczyska silownika A2) w trakcie
realizacji proced ury wspotbieznej
47 Przy stanie czujnika B3=0 toczysko sitownika A1 wycofuje sig, a urzadzenie przechodzi w stan alarmu, lampka H2 (czerwona) $wieci
Swiatlem ciagtym.
4.8 W stanie PRACA naciéniecie przycisku S1 powoduje dokonczenie cyklu tloczenia i przejscie urzadzenia do stanu STOP.
4.9 Urzad zenie przechodzi w stan STOP po zakonczeniu procesu thoczenia (po wykonaniu 6 sztuk detali).
4.10 Przejscie ze stanu alarmu (lampka H2 Swieci Swiatlem cigglym) w stan STOP nastepuje po nacisniecie przy cisku S1.
p:;:.‘:::: ‘Whioski dotyczace poprawnosci dzialania programu
€1 Stwierdzenia odnoszace si¢ do poprawnosci programu zamieszczone w punkcie 1 w tabeli Wnioski dotvezgee poprawnosci dzialania
' programit 53 zgodne ze stanem faktycznym
52 Stwierdzenia odnoszace sie do poprawnoéci programu zamieszczone w punkcie 2 w tabeli Wnioski dotvezgee poprawnosci dzialania
' programu sa zgodne ze stanem faktycznym
€3 Stwierdzenia odnoszace sie do poprawnosci programu zamieszczone w punkcie 3 w tabeli Wnioski dotvezgee poprawnoesci dziatania
) programu 53 zgodne ze stanem faktycznym
54 Stwierdzenia odnoszace si¢ do poprawnosci programu zamieszczone w punkcie 4 w tabeli Wnioski dotvezgee poprawnosci dziatania
programit 53 zgodne ze stanem faktycznym (ocena egzaminatora 4.5)
55 Stwierdzenia odnoszace sie¢ do poprawnoéci programu zamieszczone w punkcie 6 w tabeli Wnioski dotvezgee poprawnosci dzialania
programit 53 zgodne ze stanem faktycznym (ocena egzaminatora w 4.6)
e Stwierdzenia odnoszace si¢ do poprawnosci programu zamieszczone w punkcie 7 w tabeli Wnioski dotyezgee poprawnesci dzialania
' programu 53 zgodne ze stanem faktycznym [ocena egzaminatora 4.9)
57 Stwierdzenia odnoszace si¢ do poprawnosci programu zamieszczone w punkcie 8 w tabeli Wnioski dotvezgee poprawnosci dziatania
' programu s3 zgodne ze stanem faktyczny m [ocena egzaminatora 4.8)
58 Stwierdzenia odnoszace si¢ do poprawnoéci programu zamieszczone w punkcie 9 w tabeli Wnioski dotvezgce poprawnosci dzialania
' programu sa zgodne ze stanem faktycznym (ocena egazminatora - 4,2)
o Stwierdzenia odnoszace si¢ do poprawnosci programu zamieszczone w punkcie 10 i w tabeli Whioski dotyczgee poprawnosci dzialania

programu sa zgodne ze stanem faktycznym (ocena egzaminatora 4.7)




