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CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu
EGZAMINACYJNA rozpoczgcia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Przetwérstwo wytworow papierniczych
Oznaczenie kwalifikacji: AU.58

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy

_ Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajgcego® PESEL i z kodem o$rodka
Czas trwania egzaminu: 180 minut AU.58-01-21.01-SG

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJEW ZAWODZIE

Rok 2021

CZESC PRAKTYCZNA PODSTAWA PROGRAMOWA
2017

Instrukcja dla zdajacego

1.

2

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoéj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swaoj numer PESEL",

oznaczenie kwalifikacji,

numer zadania,

- numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 12 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgtos przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu hadzorujgcego.

Zapoznaj sig z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym migjscu przewodniczacy zespolu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakornczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespolu
nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opuscic¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc

Uktad graficzny
© CKE 2020
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Zadanie egzaminacyjne

Na podstawie dokumentacji zamoéwienia, wykazu maszyn i urzadzen dostepnych w zaktadzie, wykazu
materialdw w magazynie oraz ilustracji wybranych aparatéw/elementéw pomiarowych (Tabela A) zaplanu;j
proces produkgji pudet klapowych.
W tym celu sporzadz nastepujgce dokumenty:
+ Schemat blokowy uwzgledniajgcy poszczegdlne etapy produkcji od pobrania materiatow z magazynu
do wysytki wyrobu do klienta,
¢ Karta technologiczna zamowienia — wypetnij Tabele 1,
e Zapotrzebowanie materiatowe — wypetnij Tabele 2,
e Dobdr maszyn i urzgdzen do poszczegolnych etapow produkcji — wypelnij Tabele 3,
o Dobor aparatow/ urzadzen pomiarowych do badanych wlasciwosci papieréw sktadowych, tektury
falistej i pudet — wypetnij Tabele 4.

Niezbedny naddatek na wszystkie materiaty wynosi 10%.

Dokumentacja zamowienia
¢ Przedmiot zamoéwienia: 40 000 szt. pudet klapowych z tektury falistej. Typ pudta wedtug katalogu
FEFCO -216
e  Wymiary wewnetrzne pudet (L x B x H): 180 x 160 x 100 mm
e Sposoéb taczenia pudta: klejone wzdtuz jednego boku klejem POW
+ Siatka pudta (z podanymi zewnetrznymi wymiarami) i konstrukcja pudta - zgodnie z rys. 1
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Rysunek 1. Siatka i konstrukcja pudta
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* Rozmieszczenie uzytkow na wykrojniku — zgodnie z rys. 2
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Rysunek 2. Utozenie uzytkéw na wykrojniku

Tektura sktada sie z:

e warstwy wewnetrznej ptaskiej,

¢ jednej warstwy pofalowanej o fali F (wysokos$¢ fali — 1 mm, wspétczynnik pofalowania — 1,21),

o warstwy zewnetrznej ptaskiej z arkuszy naklejonych metoda arkusz na arkusz, zadrukowanych
technika offsetowg - zgodnie z rys.3
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Rysunek 3. Wzoér nadruku na warstwie pokryciowej pudta

e Papier na warstwe wewnetrzng ptaska: gramatura 190-210 g/m?, testliner, niezaklejony,

e Papier na warstwe pofalowang: gramatura 110-130 g/m?2, makulaturowy, niezaklejony,

e Arkusze wczesniej zadrukowane na warstwe zewnetrzng ptaskg/pokryciowa: wymiary
620 x 1500 mm, gramatura 230-240 g/m?, z papieru siarczanowego, bielonego, powlekanego
warstwg pigmentows,

e taczenie poszczegolnych warstw tektury roztworem kleju POW przy srednim zuzyciu po 4 g/m?
w poszczegolnych sklejarkach,

e Pakowanie wyrobu: 4000 sztuk na palecie (w 8 stosach po 500 sztuk).

e Parametry do oznaczenia:

o dla materiatow/papieréw: odpornosé lineru na zgniatanie liniowe (CLT), odpornos¢ fali na
zgniatanie pionowe (CCT), barwa, stopien zaklejenia,

o dla tektury: gramatura, grubos¢, suchos¢, odpornos¢ na przebicie, odpornosc
na zgniatanie ptaskie (FCT),

o dla wyrobu: odpornosc na sciskanie pudet.
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Wykaz maszyn i urzadzen dostepnych w zaktadzie

Tekturnica do produkgji tektury falistej troj- i pieciowarstwowej z mozliwoscig wytwarzania fal E i F —
szerokosc¢ 1600 mm sktadajgca sie z nastepujacych urzadzen:
o Sklejarka pojedyncza,
o Sklejarka podwdgjna,
o Krajarko-nagniatarka,
o Przekrawacz poprzeczny,
o Zespdt odbioru arkuszy;
Tekturnica do produkgcji tektury falistej dwu-, trgj- i czterowarstwowej z mozliwoscig wytwarzania fal Ai B
— szerokos¢ 3300 mm skladajgca sie z nastepujgcych urzadzen:
o Sklejarka pojedyncza,
o Sklejarka podwdjna,
o Krajarko-nagniatarka,
o Przekrawacz poprzeczny,
o Zespdt odbioru arkuszy;
Instalacja do produkcji tektury falistej metodg arkusz na arkusz sktadajaca si¢ z nastgpujacych urzadzen:
o Tekturnica do produkgji tektury falistej dwuwarstwowej z mozliwoscig wytwarzania fal E i F —
szerokosé 3200 mm,
o Krajarka,
o Przekrawacz poprzeczny,
o Sklejarka arkuszy tektury dwuwarstwowej z arkuszami zewnetrznej warstwy ptaskiej;
Instalacja do produkgji tektury falistej metoda arkusz na zwoj sktadajgca sie z nastepujgcych urzadzen:
o Tekturnica do produkgji tektury falistej dwuwarstwowej z mozliwoscig wytwarzania fal A i C
z sekcjg nozy wzdtuznych — szerokosc¢ 1500 mm,
o Podajnik arkuszy papieru na zewnetrzng warstwe ptaska,
o Sklejarka tektury dwuwarstwowej z arkuszami zewnetrznej warstwy ptaskiej,
o Przekrawacz poprzeczny tektury na arkusze;
Slotter wyposazony w drukarke fleksograficzng i sklejarke;
Woycinarka ptaska z mozliwo$cig zastosowania wykrojnika o max. wymiarach 700 x 1500 mm;
Woycinarka rotacyjna z mozliwoscig zastosowania wykrojnika o max. wymiarach 500 x 1000 mm;
Prasa klejarska;
Sktadarko-sklejarka;
Sktadarka;
Zszywarka drutem;
Mieszalnik do przygotowania kleju skrobiowego;
Mieszalnik do dyspersji wodnych kleju POW i PAW;
Magazyn papieru;
Stanowisko z urzgdzeniem do odbierania pudet i uktadania na paletach;
Pracownia do przeprowadzania badan wtasciwo$ci wytwordw papierniczych wyposazona w nastepujgce
aparaty i urzgdzenia pomiarowe: grubosciomierz, waga cyfrowa, wagosuszarka, suszarka komorowa,
aparat Cobb’a, spektrofotometr, zrywarka, aparat do oznaczania sztywnosci zginania, aparat z glowicg
w ksztalcie ostrostupa, prasa z wymiennymi szczekami, prasa do oznaczania BCT.
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Wykaz materialow w magazynie

Papier — gramatura 110 g/m?, pétchemiczny, niezaklejony o szerokosci zwoju 900 mm;
Papier — gramatura 120 g/m?, makulaturowy, niezaklejony o szerokosci zwoju 3150 mm;
Papier — gramatura 130 g/m?, makulaturowy, zaklejony o szerokosci zwoju 700 mm;

Papier — gramatura 160 g/m?, siarczanowy, niezaklejony o szerokosci zwoju 1500 mm;
Papier — gramatura 180 g/m?, siarczanowy, niebielony o szerokosci zwoju 1400 mm;

Papier — gramatura 190 g/m?, pdichemiczny, zaklejony o szerokosci zwoju 700 mm;

Papier — gramatura 190 g/m?, testliner, niezaklejony o szeroko$ci zwoju 3150 mm;

Papier — gramatura 200 g/m?, siarczanowy, zaklejony o szerokosci zwoju 1400 mm;

Papier — gramatura 240 g/m?, siarczanowy, zaklejony o szerokosci zwoju 1400 mm;

Papier — gramatura 260 g/m?, makulaturowy o szerokosci zwoju 1400 mm;

Arkusze na warstwe pokryciowg — gramatura 160 g/m?, topliner o wymiarach 300 x 700 mm;
Arkusze wczesniej zadrukowane na warstwe pokryciowg — gramatura 240 g/m?, siarczanowy, bielony
z powltokg pigmentowg o wymiarach 620 x 1500 mm;

Klej skrobiowy;

Klej POW;

Nici introligatorskie;

Drut introligatorski;

Tasma do owijania palet;

Tabela A. Wybrane aparaty/elementy pomiarowe
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlega¢ beda 5 rezultatow:
— Schemat blokowy produkcji pudet klapowych,
— Karta technologiczna zaméwienia - Tabela 1,
— Zapotrzebowanie materiatlowe - Tabela 2,
— Dobdr maszyn i urzadzen do poszczegdlnych etapdw produkcji - Tabela 3,
— Dobér aparatow/urzgdzen pomiarowych do badanych witasciwosci papieréw sktadowych, tektury
falistej i pudet - Tabela 4.
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Schemat blokowy produkcji pudet klapowych
(uwzgledniajgcy poszczegolne etapy produkcji od pobrania materiatow z magazynu do wysytki
wyrobu do klienta)
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Tabela 1. Karta technologiczna zamowienia
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Karta technologiczna zamowienia

Produkt (wyradb)

Rodzaj/ nazwa

Typ wg FEFCO

llosc, szt.

Wymiary wewnetrzne, mm

Sposdb tgczenia

llos¢ uzytkow uzyskanych
z 1 arkusza tektury falistej, szt.

Pakowanie

Potprodukty (tektura
falista/arkusze)

Rodzaj tektury

Wymiary arkusza, mm

Bok prostopadty do kierunku fali

Symbol fali

Wysokos¢ fali, mm

Wspdtczynnik pofalowania

llo&¢ arkuszy uzyskanych
z szerokosci wstegi, szt.

Stosowane papiery
na tekture falistg

Metoda produkcii
Nazwa Gramatura Rodzaj Szerokosé zwoju/
wymiary arkusza,
q/n? mm

Liner na warstwe wewnetrzng

Fluting

Arkusze warstwy pokryciowej

Stosowane kleje

Rodzaj

Zuzycie mokrego kleju na
poszczegolnych sklejarkach,
g/n?é
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Tabela 2. Zapotrzebowanie materiatowe
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Zapotrzebowanie materiatowe z uwzglednieniem 10% naddatku

Dtugosc¢, m
Liner na warstwe wewnetrzng

Masa, kg

Dtugosc, m
Fluting

Masa, kg

llosé, szt.
Arkusze warstwy pokryciowej

Masa, kg
Palety llose, szt.
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Tabela 3. Dobér maszyn i urzadzen do poszczegolnych etapow produkcji

Dobor maszyn i urzadzen do poszczegoélnych etapow produkcji

Etap produkciji

Maszyna/ urzadzenie/ elementy tekturnicy

1. | Przygotowanie kleju POW

Produkcja arkuszy trzywarstwowej tektury
falistej

sktadajgca sie z nastepujacych urzgdzen:

- tekturnica do produkgji tektury falistej ............ warstwowej
3. | Wytworzenie dwuwarstwowej tektury falistej z moi.l.iv:qoniciq wytwarzania fal .............. — szerokosé
4. - krajarka
5. - przeKrawacz poprzeczny
6. Naklejanie arkuszy warstwy pokryciowej na

arkusze dwuwarstwowej tektury falistej

7. Wykrawanie siatki pudta i bigowanie

- sktadarko - sklejarka

9. | Uktadanie pudet na paletach
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Tabela 4. Dobor aparatow/ urzadzen pomiarowych do badanych wiasciwosci papierow sktadowych,
tektury falistej i pudet

Dobér aparatéow do oznaczania wymaganych wlasciwosci papierow skladowych, tektury falistej
i pudet
Oznaczenie
e . literowe
Badana wtasciwosc Nazwa aparatu/ urzadzenia aparatu/urzadzenia

(z Tabeli A)

1.

2.

3.

4.

5.

6.

7.

8.

9.

10.
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Miejsce na pomochnicze rysunki i obliczenia
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