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Arkusz zawiera informacje prawnie Uklad graficzny © CKE 2019 CENTRALNA

chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA

EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Przetwérstwo wytworow papiemiczych
Oznaczenie kwalifikacji: A.58

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Numer PESEL zdajacego™

Miejsce na naklejk¢ z numerem

Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem o$rodka

A.58-01-20.06-SG
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2020
CZESC PRAKTYCZNA PODSTAWAZPOI;:(Z)GRAMOWA
Instrukcja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swé6j numer PESEL
i naklej naklejk¢ z numerem PESEL i z kodem osrodka.

2. NaKARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikaciji,
— numer zadania,

— numer stanowiska.

3. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 9 stron i nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgtos przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

4. Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu,

5. Czas rozpoczgcia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespohu
nadzorujacego.

6. Wpykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczefhstwa i organizacji
pracy.

7. Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

8. Po uzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ salg/miejsce przeprowadzania

egzaminu.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

Na podstawie wykazu maszyn i urzadzen dostepnych w zakladzie (Tabela A), wykazu materialow

w magazynie (Tabela B) oraz dostgpnych schematow wykonywania pomiarow (Tabela C) zaplanuj proces

produkcji arkuszy tektury falistej zgodnie z zamieszczong Dokumentacja zamowienia.

W tym celu sporzadz nastepujace dokumenty:

Schemat blokowy uwzgledniajacy poszczeg6lne etapy produkeji od sprawdzenia stanu magazynu do
wysytki wyrobu do klienta,

Karta technologiczna zamowienia — wypelnij Tabele 1,

Zapotrzebowanie materiatowe — wypelnij Tabelg 2,

Dobor maszyn i urzadzen do poszczegolnych etapoéw produkceji — wypetnij Tabelg 3,

Dobor aparatéw i schematow wykonywania pomiaréw do wtasciwosci tektury falistej- wypelnij
Tabele 4.

Niezbedny naddatek na wszystkie materiaty wynosi 12%.

Dokumentacja zaméwienia

Przedmiot zamowienia: 15 000 szt. arkuszy tektury faliste;j,

Wymiary arkuszy tektury falistej: 500 x 800 mm, krétszy bok rownolegly do biegu fal.

Tektura sklada si¢ z:

e dwoch warstw plaskich

e jednej warstwy pofalowanej o fali E (wysokos¢ fali — 1,1 mm, wspétczynnik pofalowania — 1,24)
e jednej warstwy pofalowanej o fali G (wysokosé¢ fali — 0,90 mm, wspotezynnik pofalowania — 1,21)

e przekr6j tektury falistej przedstawia rys.1

Rysunek 1. Przekroj czterowarstwowej tektury falistej

Papier na warstwe wewnetrzna ptaska: gramatura 220 g/m?, siarczanowy, zaklejony

Papier na warstwe $rodkowa ptaska: gramatura 260 g/m?2 makulaturowy

Papier na warstwe pofalowang z fala E: gramatura 190 g/m?, siarczanowy, niezaklejony

Papier na warstwe pofalowana z falg G: gramatura 160 g/m?, siarczanowy, niebielony Klejenie tektury
dwuwarstwowej roztworem kleju skrobiowego o stezeniu 25 % przy $rednim zuzyciu 5 g/m? tektury.
Sklejanie tektur dwuwarstwowych klejem skrobiowym o stezeniu 30 % przy $rednim zuzyciu 4 g/m?>.
Pakowanie wyrobu: 480 sztuk na palecie.

Parametry tektury do oznaczenia: gramatura, grubosc¢, wilgotnos¢, stopien zaklejenia, odpornos¢ na
przepuklenie, sztywnos¢ zginania, odporno$¢ na przebicie, odporno$¢ na zgniatanie plaskie

i odpornos¢ na zgniatanie kolumnowe,
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Tabela A. Wykaz maszyn i urzadzen dostepnych w zakladzie

Rodzaj produkowanej tektury P};{? ¢ Szerokosc Podzespoly
. e sklejarka pojedyncza
. EiG max. 900 mm e sklejarka podwojna
@ trojwarstwowa . .
2 . e krajarko-nagniatarka
= plecliowarstwowa
] AiC max. 2800 mm e przekrawacz poprzeczny
= e zespol odbioru arkuszy
= ¢ 2 sklejarki pojedyncze
dwuwarstwowa ¢ sklejarka podwdjna
trojwarstwowa EiG max. 2500 mm e krajarko-nagniatarka
czterowarstwowa e przekrawacz poprzeczny
e zespol odbioru arkuszy
Metoda produkcji Podzespoly
¢ tekturnica do produkcji tektury falistej dwuwarstwowej z sekcja
nozy wzdtuznych
g »arkusz na arkusz” e przekrawacz poprzeczny tektury na arkusze
= ¢ sklejarka arkuszy dwuwarstwowej tektury falistej z arkuszami
; zewnetrzne] warstwy plaskiej
8 ¢ tekturnica do produkcji tektury falistej dwuwarstwowej z sekcja
@ nozy wzdtuznych
arkusz na zwo;” . podgj nik arkuszy papieru na zewnqtr;nq.warsmf; p«las_kq .
e sklejarka dwuwarstwowej tektury falistej z arkuszami zewnetrznej
warstwy plaskiej
e przekrawacz poprzeczny tektury na arkusze
slotter wyposazony w drukarke fleksograficzna i sklejarke
o maszyna dociskowa wykrawajaca
'®  |prasa klejarska
o
3 zszywarka drutem
s mieszalnik do przygotowania kleju skrobiowego

mieszalnik do dyspersji wodnych kleju POW i PAW

stanowisko do pakowania na palety z urzadzeniem do owijania tasma

Aparatura/urzadzenia pomiarowe

waga cyfrowa

pH-metr

Suwmiarka

waga kwadrantowa

Grubosciomierz

aparat do oznaczen metoda Cobb’a

Spektrofotometr

aparat Mullena

Prasa

Wagosuszarka

suszarka laboratoryjna

aparat do oznaczania sztywnosci zginania

aparat do oznaczania odpornosci na przebicie
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Tabela B. Wykaz materialow w magazynie
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Papiery
Rodzaj Gramatura Szerokosc zwoju
’ [gn] [mm]
220 2400
. 150 600
. Zaklejony 140 600
siarczanowy 100 900
Niezaklejony 190 2400
Niebielony 160 2400
p6tchemiczny - 140 900
) 260 2400
makulaturowy 110 750
Zaklejony 130 750
topliner z powloka pigmentowa 270 1300
Pozostale
Klej skrobiowy | Ta$ma do owijania palet | Drut introligatorski | Klej POW
Tabela C. Dostepne schematy wykonywania pomiarow
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Wszystkie formularze do sporzadzenia dokumentacji znajduja si¢ w arkuszu egzaminacyjnym.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlegac bedzie S rezultatow:

— Schemat blokowy produkcji arkuszy tektury falistej,

— Karta technologiczna zamowienia — Tabela 1,

— Zapotrzebowanie materiatowe — Tabela 2,

— Dobor maszyn i urzadzen do poszczegodlnych etapow produkceji — Tabela 3,

— Dobor aparatow i schematow wykonywania pomiarow do wlasciwosci tektury falistej — Tabela 4.
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Schemat blokowy produkcji arkuszy tektury falistej
(uwzgledniajqey poszezegolne etapy produkcji od sprawdzenia stanu magazynu do wysytki wyrobu do klienta,
zgodnie z dokumentacjq zamowienia)
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Tabela 1. Karta technologiczna zamowienia
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Karta technologiczna zamoéwienia

Produkt
(wWyrob)

Rodzaj/ nazwa

Tlos¢ [szt.]

Wymiary [mm]

Pakowanie

Rodzaj tektury

llo$¢ uzytkow na szerokoscei tektury

Charakterystyka warstw pofalowanych

Symbole fal

Wysokosci fal [mm]

Wspolezynniki pofalowania

Stosowane
papiery

Nazwa

Gramatura
[g/m?]

Rodzaj

Szerokosc¢
Zwoju [mm]

Liner na warstwe wewnetrzna

Liner na warstwe Srodkowg

Fluting na warstwe pofalowana
z falg E

Fluting na warstwe pofalowana
z fala G

Stosowane

kleje

Czynnos¢

Rodzaj kleju

Stezenie [%]

Zuzycie
[g/m’]

Klejenie dwuwarstwowej
tektury falistej

Sklejanie tektur
dwuwarstwowych
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Tabela 2. Zapotrzebowanie materialowe

Zapotrzebowanie materialowe z uwzglednieniem 12% naddatku

Papiery Dlugo$é¢ [m] Masa [kg]

Liner na warstwe wewnetrzng

Liner na warstwe $§rodkowa

Fluting na warstwe pofalowang z falg E

Fluting na warstwe pofalowana z falg G

Kleje Masa roztworu kleju [kg] Masa suchego kleju [kg]

Klej skrobiowy 25%

Klej skrobiowy 30%

Palety Ilos¢ w [sztuk]

Miejsce na pomocnicze rysunki i obliczenia (nie podlegaja ocenie)
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Tabela 3. Dobér maszyn i urzadzen do poszezegélnych etapoéw produkeji

Dobor maszyn i urzadzen do poszczegolnych etapow produkeji

Etap produkcji Maszyna/ urzadzenie/ elementy tekturnicy

Przygotowanie kleju skrobiowego

Tekturnica do produkcji tektury falistej

Produkcja arkuszy tektury faliste] | ..o warstwowej
CZterowarstwowej z mozliwoscig wytwarzania fal/i...............
o szerokosci ............ zawierajgca podzesp
- .......sklejarka/i pojedyncza/e
- .......sklejarka/i podwdjna/e

- krajarko - nagniatarka

Przekrawanie poprzeczne
czterowarstwowej tektury falistej na
arkusze

- zespol odbioru arkuszy

Pakowanie arkuszy na paletach
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Tabela 4. Dobor aparatéw i schematéw wykonywania pomiaréw do wlasciwosci tektury faliste;j

Dobér aparatow i schematow wykonywania pomiaréw do wlasciwoscei tektury falistej

1L

Badana wlasciwosc¢

Aparat/ urzadzenie

Oznaczenie literowe
schematu wykonywania
pomiaru (z Tabeli C)*

10.

w przypadku braku odpowiedniego schematu wykonywania pomiaru wpisa¢ ,,brak” lub ,,—"’
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