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Arkusz zawiera informacjepmwnie Uktad graficzny © CKE 2016 CE N TRA L NA
chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Organizacja procesow wytwarzania wyrobow odziezowych
Oznaczenie kwalifikacji: A.49
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego™

Miejsce na naklejk¢ z numerem

Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem o$rodka

A.49-01-17.06
Czas trwania egzaminu: 120 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2017
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejk¢ z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,

— numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 8 stron i nie zawiera btedow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgtos przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu,

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespohlu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

Po uzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ salg/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

Opracuj  dokumentacje  procesu  wytwarzania 500 sztuk  spoédnic w12 rozmiarach.
Do opracowania dokumentacji wykorzystaj rysunek modelowy spédnicy wraz z opisem modelu oraz wykaz
maszyn i urzadzen znajdujacych si¢ w zakltadzie odziezowym.

Wypetlnij tabele 1+6 zamieszczone w arkuszu egzaminacyjnym, ktore stanowig t¢ dokumentacje.

Po zakonfczeniu pracy arkusz pozostaw na stanowisku egzaminacyjnym.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.
Ocenie podlega¢ bedzie 6 rezultatow:

— karta pracy w krojowni — tabela 1,

— karta klejenia elementow spodnicy — tabela 2,

— karta warstwowania tkaniny zasadniczej — tabela 3,

— karta organizacji procesu szycia spodnicy — tabela 4,

— etapy wytwarzania spodnicy w szwalni z uwzglednieniem kontroli jakosci — tabela 5,

— graficzny schemat obrébki przodu spodnicy — tabela 6.

Rysunek modelowy

Opis modelu

Spodnica damska z tkaniny Inianej, asymetryczna. W przodzie i tyle spodnicy asymetryczny karczek.
W dolnej czesei przodu zaprasowana kontrafalda. W lewym boku wszyty zamek blyskawiczny kryty. Gora
spodnicy wykonczona obtozeniem. Szwy doszycia karczkow razem obrzucone, szwy boczne spodnicy
obrzucone i rozprasowane. Oblozenie przodu i oblozenie tylu podklejone. Dot spodnicy wykonczony
pojedynczym obrebem. D6t spodnicy, karczki przodu i tyln, gora spodnicy pojedynczo stebnowane
w odlegtosci 0,5 cm od krawedzi.
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Wykaz maszyn i urzadzen znajdujacych si¢ w zakladzie odziezowym

1. Maszyna stebnowa wraz z oprzyrzadowaniem (lamowniki, stopki do wszywania zamkow
btyskawicznych krytych).

2. Maszyna tancuszkowa.

3. Maszyna stgbnowa dwuigltowa.
4. Overlock trzynitkowy.

5. Podszywarka.

6. Dziurkarka bielizniana.

7. Dziurkarka odziezowa.

8. Guzikarka.

9. Ryglowka.

10. Zelazko parowo-elektryczne.
11. Przegladarka.

12. Warstwowarka.

13. Klejarka tasmowa.

14, Krajarka taSmowa.

15. Krajarka z nozem pionowym.
16. Numerator.
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DOKUMENTACJA
Tabela 1. Karta pracy w krojowni

Lp. Etapy wytwarzania spddnicy w krojowni Maszyny/urzadzenia
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Tabela 2. Karta klejenia elementéw spédnicy
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Nazwa elementoéw spddnicy

Technika klejenia

Maszyna

Parametry klejenia

Tabela 3. Karta warstwowania tkaniny zasadniczej

Lp. Nazwa materiatu

Metoda warstwowania

Sposob warstwowania

Tabela 4. Karta organizacji procesu szycia spodnicy

Metoda produkcji

Cechy

(co najmniej 4 cechy metody)

System organizacji produkgji

Cechy

(co najmniej 4 cechy systemu)
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Tabela 5. Etapy wytwarzania spédnicy w szwalni z uwzglednieniem kontroli jakosci

Wykaz czynnosci wytwarzania spodnicy w uktadzie chronologicznym.

Maszyny i urzadzenia
UWAGA! Liczba wierszy w tabeli nie jest rownowazna liczbie czynnosci SUVEHEAES

Lp.

Przéd

Tyt
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Montaz

Wykohiczenie
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Tabela 6. Graficzny schemat obrébki przodu spédnicy

Widok Przekroje weztéw technologicznych z oznaczeniem zabiegdw zgodnie
z kolejnoscia technologiczng

UWAGA!
Oznaczanie zabiegow nalezy rozpoczqc od ,1”. Przy ustalaniu kolejnosci

zabiegow dla przekroju A-A, B-B, C-C , naleZy zachowac kontynuacje
numeracji zabiegow.

A-A
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