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e Organizacja procesow wytwarzania wyrobow odziezowych
it A49
Numer zadania: ()1
Kod arkusza: A.49-01-17.06
Lp. Elementy podlegajgce ocenie/kryteria oceny
R.1 Rezultat 1: Karta pracy w krojowni - tabela 1
Uwaga — dopuszcza sie inne sformutowania, ktore sg rownoznaczne z czynnosciami, maszynami
i urzgdzeniami stosowanymi podczas wytwarzania wykrojow

RA1 Nazwa etapu - zapisano: Warstwowanie materiatu
Maszyny, urzgdzenia - zapisano: warstwowarka

R.1.2 Nazwa etapu - zapisano: natozenie uktadu szablonéw na pierwszg warstwe naktadu

R.1.3 Nazwa etapu - zapisano: rozkrdj naktadu na sekcje

R14 Maszyny, urzadzenia dla etapu rozkroju - zapisano krajarka z nozem pionowym [ub krajarka

o Z nozem tarczowym

R.1.5 Nazwa etapu - zapisano: wykrawanie elementéw z sekcji

R1.6 Maszyny‘ urzadzenia dla etapu wykrawania - zapisano krajarka tasmowa lub krajarka z nozem
pionowym

R17 Nazwa etapu - zapi_sano: zpakowani(_a wykrojow _ _

o Maszyny, urzadzenia - zapisano: krajarka z nozem pionowym fub krajarka z nozem tasmowym

R.1.8  |Nazwa etapu - zapisano: kontrola wykrojow

RA.9 Nazwa etapu - zapisano: numerowanie wykrojow

o Maszyny, urzadzenia - zapisano numerator
R.2 Rezultat 2: Karta klejenia elementow spddnicy - tabela 2

R.2.1 Nazwa elementéw spodnicy — zapisano: obtozenie przodu, oblozenie tytu

R.2.2 Technika klejenia - zapisano: technika malych wklejek (dla kazdego elementu)

R.2.3 Maszyny lub urzgdzenia - zapisano: klejarka tasmowa (dla kazdego elementu)

R4 Parametry klejenia - zapisano: temperature klejenia wediug instrukcji klejarki (dla kazdego

B elementu)
R.3 Rezultat 3: Karta warstwowania tkaniny zasadniczej - tabela 3

R.3.1 Metoda warstwowania dla tkaniny Inianej - zapisano : mechaniczna
Sposéb warstwowania - zapisano: conajmnie jeden ze sposobéw warstwowania, np.:

R.3.2 |warstwowanie z odcinaniem warstw prawg strong do lewej lub prawa do prawej lub
warstwowanie zygzakowe

R.4 Rezultat 4: Karta organizacji procesu szycia spodnicy - tabela 4

R.4.1 Metoda produkgji - zapisano metode potokowa lub metode grupowa
Cechy - zapisano co najmniej 3 cechy, np.:

- dla metody potokowej: duzy podziat pracy, istnienie wyspecjalizowanych stanowisk pracy,
przydzial pracy jednorodnej wyspecijalizowanym stanowiskom pracy, ustalony rytm pracy,
przeptywowos¢ produkgii.

R4.2 |- dla metody grupowej: podziat pracy miedzy uczestnikdw grupy, specjalizacja przedmiotowa,
specjalizacja technologiczna, brak rytmu pracy, brak przeptywu produkcji, mozliwos¢ dokonywania
czestych zmian wzorow i asortymentow produkciji, wysokie kwalifikacje pracownikow
(dopuszcza sie inne sformufowania rownoznaczne z wymienionymi lub inne poprawne merytorycznie)

R4.3 System organizacji produkcji - zapisano: system tasmowo-sekeyjny lub system potok z

o synchronizowanymi grupami obrébkowymi lub system synchro
Cechy - zapisano: co najmniej 3 cechy np.: wystepowanie grup obrobkowych, duza wydajnos¢
produkgiji, istnienie kontroli miedzyoperacyjnej, ekonomicznos¢ zastosowanego systemu,
mozliwosc tworzenia wiekszej liczby stanowisk; racjonalne wykorzystanie powierzchni

Hd produkcyjnej; skrécenie drogi transportu przedmiotéw pracy pomiedzy stanowiskami;
synchronizacja pracy pomiedzy zespotami obrébkowymi
(dopuszcza sig inne sformufowania rownoznaczne z wymienionymi lub inne poprawne merytorycznie)

R.5 Rezultat 5: Etapy wytwarzania spodnicy w szwalni z uwzglednieniem kontroli jakosci
) - tabela 5
Uwaga — Dopuszcza sig inne sformufowania, kidre s rownoznaczne z wymienionymi zabiegami podczas
faczenia elementéw spddnicy damskigj
R.5.1 Wykaz czynnosci - zapisano: zaprasowanie kontrafaldy w dolnej czesci przodu
R5.2 Wykaz czynnosci - zapisano: doszycie karczka do dolnej czesci przodu, doszycie karczka do
B dolnej czesci tylu, obrzucenie szwdw,

R.5.3  |Wykaz czynnosci - zapisano: stebnowanie karczka przodu i tylu/w przodzie i w tyle
Wykaz czynnosci - zapisano: obrzucenie bokdw przodu i tylu spddnicy oraz dotu obtozen

R5.4 (dopuszcza sig wykonanie tych czynnosci odpowiednio w grupach obrébkowych przodu i tytu albo

w grupie montazowej)
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Wykaz czynnosci - zapisano: zszycie bokéw spédnicy z pozostawieniem otworu na zamek,

RS5.5 rozprasowanie szwow bocznych
R.5.6 Wykaz czynnosci - zapisano: wszycie zamka krytego do spodnicy
R5.7 Wykaz czy_nnoéci - zapisano: doszycie obtozenia do podkroju tali w przodzie i tyle spodnicy,
sprasowanie szwu
R5.8 Wykaz czynnosci - zapisano: obrzucenie dotu spodnicy, stebnowanie dotu spédnicy, stgbnowanie
- g0ry spddnicy na linii_podkroju talii
R5.9 Wykaz czynnosci - zapisano: prasowanie gotowego wyrobu, kontrola koricowa oraz kontrola
“ miedzyoperacyjna co najmniej 1 raz przed grupg montazowa
Maszyny i urzadzenia zapisano:
Do czynnosci szycia, stebnowania — maszyne stebnowa,
R5.10 |po czynnosci obrzucenia - overlock 3 nitkowy,
Do czynnosci prasowania - zelazko elektryczno - parowe
R.6 Rezultat 6: Graf-lczny schemat obrébki przodu spodnicy z zaznaczeniem kolejnosci
) wykonywania zabiegow - tabela 6
Uwaga — Dopuszcza sig inne sformufowania réwnoznaczne z wymienionymi ale poprawne merylorycznie
Przekrdj - na wszystkich przekrojach zastosowano prawidtowe symbole graficzne zgodne
R.6.1 z zasadami rysunku technologicznego, tj. symbol sciegu stebnowego, symbol sciegu
obrzucajgcego oraz symbol prawej strony materiatu i symbol prasowania
R6.2 Przekrdj - wykonany prawidlowo wezet w przekroju A-A, tj. uformowano kontrafalde i oznaczono
“ zabieg zaprasowania/uformowania kontrafaldy
R6.3 Przekrdj - wykonany prawidiowo wezet w przekroju B-B, tj. oznaczono doszycie karczka do
o sp6dnicy, obrzucenie szwu doszycia karczka, stebnowanie szwu doszycia karczka
R.6.4 Przekroj - wykonany prawidtowo wezet C-C, {j. oznaczono obrzucenie prawej i lewej linii boku

przodu




