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Nazwa kwalifikacji: Wytwarzanie wyrobow ze szkla
Oznaczenie arkusza: A.01-01-16.05

Oznaczenie kwalifikacji: A.01

Numer zadania: 01

Wypelnia egzaminator

Numer
stanowiska,

Kodosrodka| | | | | [ |-] | | | | | Numer PESEL zdajacego®

Kodogaminatora | | | | ] | |

Dzienn Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu D] . [[l

Data egzaminu |

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos$é
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Pobranogz

Numi
stanow

1

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajgey spelnil
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Ocena jakoSci wyrobéw ze szkla — tabela 2

Uwaga: dopuszcza sig stosowanie innych sformulowan pod warunkiem ich poprawnosci merytorycznej

1

wpisana ocena wyrobu nr 1 — wadliwy

2

wpisany rodzaj wady dla wyrobu nr 1 — pgcherze

3

wpisana ocena wyrobu nr 2 — bez wad

wpisana ocena wyrobu nr 3 — wadliwy

wpisany rodzaj wady dla wyrobu nr 3 — nieréwne dno

wpisana ocena wyrobu nr 4 — wadliwy

wpisany rodzaj wady dla wyrobu nr 4 —nieréwne obrzeze

wpisana ocena wyrobu nr 5 — bez wad

wpisana ocena wyrobu nr 6 — wadliwy

wpisany rodzaj wady dla wyrobu nr 6 — niezgodno$¢ wymiaréw z rysunkiem wyrobu
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Pobrag
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stanow1
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.pl

Rezultat 2: Wyciete i oszlifowane elementy dekoracyjnej plytki szklanej (plytka i paski dekoracyjne)

1

wysokosc¢ phytki szklanej wynosi 135 mm =1 mm

2

szerokosc plytki szklanej wynosi 135 mm £1 mm

grubos¢ plytki szklanej wynosi 3 mm

wszystkie obrzeza plytki po oszlifowaniu sa niewyszczerbione

wszystkie naroza plytki po oszlifowaniu sa zaokraglone (nie sa ostre)

co najmniej 3 paski maja dtugos¢ 95 mm +1 mm

co najmniej 3 paski maja szerokos¢ 20 mm =1 mm

co najmniej 3 paski maja wszystkie obrzeza niewyszczerbione

co najmniej 3 paski maja wszystkie naroza zaokraglone (nieostre)

Rezultat 3: Dekoracyjna plytka szklana przygotowana do fusingu

odleglos¢ paska nr 1 od gornej krawgdzi plytki wynosi 20 mm =1 mm

odleglos¢ wszystkich paskow od lewej krawedzi plytki wynosi 20 mm =1 mm

szerokos¢ szezeliny pomigdzy paskaminr 1 12 wynosi 5 mm =1 mm

szerokosc¢ szczeliny pomigdzy paskaminr 2 13 wynosi 5 mm £1 mm

szerokosc¢ szczeliny pomigdzy paskami nr 3 i 4 wynosi 5 mm =1 mm

odleglosc paska nr 4 od dolnej krawedzi plytki wynosi 20 mm =1 mm

wszystkie paski zostaly przyklejone do plytki
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Rezultat 4. Karta wyrobu — tabela 3

1

wpisana wysokos$¢ wyrobu wynosi: 135 mm +1 mm; szeroko$¢: 135 mm 1 mm, grubos¢: 6 mm i sg zgodne ze stanem faktycznym

2

wpisana odlegtos¢ paska nr 1 od gémej krawgdzi ptytki wynosi 20 mm £1 mm i jest zgodna ze stanem faktycznym

wpisana odleglos¢ od lewej krawedzi ptytki dla wszystkich paskow wynosi 20 mm =1 mm i jest zgodna ze stanem faktycznym

wpisana szerokos¢ szczelin pomigdzy paskami dla wszystkich paskow wynosi 5 mm +1 mm i jest zgodna ze stanem faktycznym

wpisana dlugos¢ dla wszystkich paskow wynosi 95 mm £1 mm i jest zgodna ze stanem faktycznym

wpisana szerokosc dla wszystkich paskow wynosi 20 mm £1 mm i jest zgodna ze stanem faktycznym

wpisane sa oceny zgodnosci wszystkich wymiarow z rysunkiem i wynikaja one z zapisanych wartosci

wpisany czas wtopienia reliefowego plytki dekoracyjnej w piecu wynosi 20 minut

wpisana warto$¢ temperatury wtopienia plytki dekoracyjnej wynosi 780°C

wpisana data wyrobu jest zgodna z data wykonania ptytki dekoracyjnej

Rezultat 5. Wyczyszczona metalowa forma szklarska

cala powierzchnia wewnetrzna formy jest bez zanieczyszczen

cala powierzchnia wewngtrzna formy ma metaliczny polysk
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Numi

stanow

Przebieg 1: Przebieg wykonania cigcia i szlifowania plytki i paskéw ze szkla

1

zdajacy podczas cigceia i szlifowania szkta miat zatoZzone rgkawice ochronne

2

zdajacy podczas cigceia i szlifowania szkla miat zalozony fartuch ochronny

zdajacy podczas cigeia i szlifowania szkta miat zalozone okulary ochronne

zdajacy wykonal wstgpne uruchomienie szlifierki do obrzezy szkla zgodnie z instrukcja

zdajacy zachowal bezpieczenstwo obstugi szlifierki w trakcie wykonywania zadania $ciernicg zwilzal woda podczas szlifowania,

umiej¢tnie dociskat szlifowany element do $ciernicy

zdajacy odthuscit formeg za pomoca szmatki nasaczonej srodkiem czyszczacym (odtluszczajacym) po oczyszezeniu papierem Sciernym

zdajacy do oczyszczania formy uzyt papieru sciernego

zdajacy po zakonczeniu pracy uporzadkowat stanowisko

zdajacy umiescit odpady ze szkla w odpowiednim pojemniku

Egzaminator

imig I nazwisko
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